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|1 Informacje og6lne

1.1 Symbole ostrzegawcze

Nalezy koniecznie przestrzega¢ niniejszych wskazéwek bezpieczenstwa oraz wskazéwek ostrzegawczych!

& ZAGROZENIE!

Ostrzezenie przed zagrozeniem elektrycznym lub mechanicznym.

& ATEX!

Wazne wskazéwki dotyczgce ochrony przeciwwybuchowe;.

& OSTROZNIE!

Wazna wskazéwka na temat bezpiecznej i bezawaryjnej eksploataciji.

1.2 Informacje ogéine

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi sktadnik dostarczonego wyposazenia przektadni i nalezy jg przeczyta¢ przed przystgpieniem do
pracy z uzyciem przektadni. Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do poleceh zawartych w niniejszej instrukcji montazu. Instrukcje
montazu nalezy przechowywaé w poblizu przektadni.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia oraz usterki podczas eksploatacji, bedace nastgpstwem nieprzestrzegania
niniejszej instrukcji montazu.

Producent zachowuje sobie prawo dokonywania w ramach dalszego rozwoju zmian w poszczegdllnych elementach wzgl.
podzespotach, jakie zostaly uznane za uzasadnione w celu ulepszenia produktu przy zachowaniu jego istotnych wiasciwosci.

Stopien ochrony:

Przektadnia posiada stopien ochrony IP 65.
Silniki sg wykonane przynajmniej ze stopniem ochrony IP 55 (patrz tabliczka znamionowa).

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem:

Przektadnie/motoreduktory sg przeznaczone wylgcznie do wytwarzania zdefiniowanego ruchu obrotowego wewngtrz maszyn
i urzadzen. Przekfadnie sg zgodne na tyle, na ile jest to mozliwe, z zasadniczymi wymogami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Zastosowanie inne lub wykraczajgce poza wyszczegdlniony zakres uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Odpowiedzialnos$¢ za powstate w nastepstwie tego szkody ponosi wytgcznie uzytkownik maszyny/instalaciji.

Nalezy przestrzegaé i stosowac sie do informacji zawartych w niniejszej instrukcji montazu, na tabliczce znamionowej, jak réwniez
w pozostatej dokumentac;ji techniczne;j.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem w obszarach zagrozenia wybuchowego:

Przektadnie w wersji ATEX sg zgodne z obowigzujgcymi normami i przepisami oraz spetniajg wymagania okreslone w dyrektywie
2014/34/WE. Nie wolno stosowaé¢ silnikow i motoreduktoréw, ktére nie sg dopuszczone do pracy w obszarach zagrozenia
wybuchowego.

Przektadnie z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym serii

= H... przekfadnia walcowa

= A... przekifadnia nasadzana

.. przektadnia o osiach réwnolegtych
.. przekfadnia czotowa slimakowa

.. przekfadnia walcowo-stozkowa

m
O x nmom

.. przektadnia stozkowa o osiach réwnolegtych
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sg zgodne z przepisami budowlanymi: grupy urzgdzen |, kategorii M2 oraz grupy urzgdzen Il, kategorii 2G, 3G (gazowa atmosfera
wybuchowa) oraz 2D, 3D (pytowa atmosfera wybuchowa).

Przektadnia K.. 40. nie moze by¢ uzywana w obszarze zagrozenia wybuchowego.

Uzytkowanie silnika zgodnie z przeznaczeniem:

Silniki spetniajg zasadnicze wymogi dyrektywy niskonapieciowej 2004/35/UE. Zostaty one zaprojektowane zaréwno do eksploatacji
w sieci, jak réwniez w potgczeniu z przemiennikami czestotliwosci.

Silniki w wersji standardowej sg przeznaczone do nastepujgcego rodzaju eksploataciji:

= Temperatura otoczenia: -20°C (-4°F) do +40°C (104°F)

= Wysokosci zainstalowania < 1000 m (powyzej poziomu morza)

1.3 Wykluczenie odpowiedzialnosci

Przestrzeganie instrukcji montazu jest koniecznym warunkiem bezpiecznej eksploatacji przektadni/motoreduktora oraz osiggniecia
wskazanych wtasciwosci produktu oraz parametréw wydajnosciowych.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody osobowe, materialne lub majatkowe, powstate w wyniku nieprzestrzegania
instrukcji montazu. W takich wypadkach wyklucza si¢ odpowiedzialnos¢ za wady fizyczne.

1.4 Wskazéwka dotyczaca autorstwa oraz praw ochronnych

Cata dokumentacja techniczna jest chroniona prawem autorskim. Jej przetwarzanie, powielanie oraz rozpowszechnianie, rowniez we
fragmentach, jak rowniez wszelkie inne wykorzystywanie, jest niedozwolone, oile nie zostata wyrazona na to jednoznaczna,
pisemna zgoda.

|2 Bezpieczenstwo ogélne

Klient jest odpowiedzialny za prawidtowe ustawienie napedu zgodnie z dobrg praktykg inzynierska.

Potwierdzone wtasciwosci napeddw, jak rowniez spetnienie ew. roszczen z tytutu gwarancji, wymagajg przestrzegania wskazéwek
zawartych w niniejszej instrukcji montazu.

Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nigdy nie uruchamia¢ uszkodzonych produktéw!
Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z ustawianiem, montazem lub konserwacjg przeczyta¢ uwaznie instrukcje montazu.

Montaz, uruchamianie, jak réwniez prace konserwacyjne i naprawcze przy przektadni/motoreduktorze, jak tez przy elektrycznym
wyposazeniu dodatkowym mogg wykonywac¢ wytacznie wykwalifikowani pracownicy, z uwzglednieniem nastepujacych punktow:

m Instrukcja montazu

m tabliczek informacyjnych na przektadni/motoreduktorze,

= wszystkich pozostatych, nalezacych do napedu dokumentéw projektowych, instrukcji uruchamiania,
= specyficznych dla danego urzgdzenia postanowien i wymogow,

= aktualnie obowigzujgcych, krajowych i regionalnych przepisow BHP.

& ZAGROZENIE!

Wszelkie prace wolno wykonywaé tylko:

m przy unieruchomionym napedzie,
= w stanie pozbawionym napiecia oraz

= W stanie zabezpieczonym przed ponownym wigczeniem.
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Eksploatacja motoreduktora za posrednictwem przemiennika czestotliwosci jest dozwolona tylko w przypadku zastosowania sie do
informacji podanych na tabliczce znamionowej silnika.

& ATEX!

Zastosowanie przektadni/motoreduktorow w przypadku zagrazajgcych wybuchem mieszanin gazoéw lub tez stezen pytdw
w potgczeniu z gorgcymi, przewodzgcymi napiecie oraz ruchomymi czesciami moze doprowadzi¢ do ciezkich lub $miertelnych
obrazen.

|3 Opis przekladni, motoreduktora

3.1 Tabliczka znamionowa

Wszystkie dane na tabliczce znamionowej przektadni okreslajg granice jej uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Danych tych
nalezy bezwzglednie przestrzegac.

Dalsze dane techniczne oraz rysunki mozna znalez¢ w najnowszym katalogu motoreduktoréw.

3
:’1;_7‘55»» HU 40A 3A 63-04F wqtt§>§> ° HF 70A IAK100

Waaww . drive # 10C5374-3

WEG Group
i=33,08

Ol 03 1 -ISOVG 220 CLP Oil: 1,30 1 - ISO VG 220 CLP
S01E wabEmavsTria | 2015 x) n20c120°C MADE IN AUSTRIA
Watt Drive Antriebstechnik GmbH A-2753 Markt Piesting | Watt Drive Antriebstechnik GmbH A-2753 Markt Piesting
AUSTRIA www.wattdrive.com Tel.: +43/2633/404-0  Fax: 404-220 A AUSTRIA www.wattdrive.com Tel.: +43/2633/404-0 Fax: 404-220

Motoreduktor Przektadnia w obszarze zagrozenia wybuchowego
(widok przyktadowy) (widok przyktadowy)

HU 40A ... | Oznaczenie typu

# 950... Numer przektadni

0,18 kW Moc

24 min't | Predko$¢ obrotowa

72 Nm Moment obrotowy
B3 Pozycja pracy

i=55,30 Przetozenie redukujgce
Il Grupa urzgdzen

2 Kategoria
D Atmosfera wybuchowa
c Ochrona przed zaptonem
120° Klasa temperaturowa wzgl. maks. temperatura
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3.2 Oznaczenie typu / type designation

Oznaczenie typu (przyktad)

HF 70A 3B 100L-04E TH FL IG

ASA 66C 3B 90S/L-04E BR20

Seria H (przektadnia walcowa) A (przektadnia nasadzana)
Mozliwa wersja przekfadni HU  (Uniblock®) ASA (suport + wat drgzony)

HF  (kotnierz) AS  (suport + wat wyjsciowy)

HG (tapa) ASS (suport + pierscien zaciskowy)

ASZ (suport + podwéjny wat wyjsciowy)

AFA (kotnierz + wat drgzony)

AF  (kotnierz + wat wyjSciowy)

AFS (kotnierz + pierscien zaciskowy)

ARA (wersja mieszalnikowa z watem drgzonym)

AR  (wersja mieszalnikowa z watem wyjsciowym)

ARS (wersja mieszalnikowa z pierscieniem
zaciskowym)

Mozliwe wielkosci przektadni

40, 41, 50, 51, 55, 60, 65, 70, 80, 85,

110, 130, 133, 136

46, 56, 66, 76, 86

Kod stopnia kota zgbatego

E (1-stopniowe)
A, S (2-stopniowe)
C (3-stopniowe)
D (4-stopniowe)
F (5-stopniowe)

A, S (2-stopniowe)
C (3-stopniowe)
D (4-stopniowe)

Oznaczenie typu (przyktad)

FUA 111C 111C 3B 112M-04E MIP

KUA 75C 3A 63-04F SD

A, S (2-stopniowe)
C (3-stopniowe)
D (4-stopniowe)
F (5-stopniowe)

137:

A (3-stopniowe)
C (4-stopniowe)
D (5-stopniowe)

Seria F (przektadnia o osiach K (przektadnia walcowo-stozkowa)
rownolegtych)
Mozliwa wersja przekfadni FUA (Uniblock® + wat drgzony) KUA (Uniblock® + wat drgzony)
FU  (Uniblock® + wat wyj$ciowy) KU  (Uniblock® + wat wyjsciowy)
FUS (Uniblock® + pierscien KUS (suport + pierscien zaciskowy)
zaciskowy) KUZ (Uniblock® + wat wyjsciowy z obu stron)
FUZ (Uniblock® + wat wyjsciowy KSA (suport + wat drgzony)
z obu stron) KSS (suport + pierscien zaciskowy)
FFA (kotnierz + wat drgzony) KFA (kotnierz + wat drgzony)
FF  (kotnierz + wat wyjsciowy) KF  (kotnierz + wat wyjsciowy)
FFS (kotnierz + pierscien zaciskowy) | KFS (kotnierz + pierscien zaciskowy)
FSA (suport + wat drgzony) KRA (wersja mieszalnikowa z watem drgzonym)
FS  (suport + wat wyjsciowy) KR  (wersja mieszalnikowa z watem wyj$ciowym)
FSS (suport + pierscien zaciskowy) KRS (wersja mieszalnikowa z pier$cieniem
FSZ (suport + wat wyjsciowy z obu zaciskowym)
stron)
FRA (wersja mieszaln. z watem
drgzonym)
FR  (wersja mieszaln. z watem
wyjsciowym)
FRS (wersja mieszaln. z pierscieniem
zaciskowym)
Mozliwe wielkosci przektadni 111,131,137 40, 50, 60, 70, 75, 77, 80, 86, 110, 136, 139
Kod stopnia kota zgbatego 111, 131: 40, 50, 60, 70, 75:

A (2-stopniowe)
C (3-stopniowe)
D (4-stopniowe)

77, 80, 86, 110, 136, 139:
A (3-stopniowe)
C (4-stopniowe)
D (5-stopniowe)
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Instrukcja montazu przekfadni oraz motoreduktoréw MAS®

Oznaczenie typu (przyktad)

SSA 455A 3A 80-04E

CF 130A 3C 200M/L-04E SG

Seria S (przektadnia czotowa slimakowa) | C (przektadnia stozkowa o osiach réwnolegtych)
Mozliwa wersja przekfadni SUA (Uniblock® + wat drazony) CUA (Uniblock® + wat drgzony)
SU  (Uniblock® + wat wyjsciowy) CU  (Uniblock® + wat wyjsciowy)
SUS  (Uniblock® + pierscien CUS (Uniblock® + pierscien zaciskowy)
zaciskowy) CUZ (Uniblock® + wat wyj$ciowy z obu stron)
SUZ  (Uniblock® + wat wyj$ciowy CFA (kofnierz + wat drgzony)
Z obu stron) CF  (kotnierz + wat wyjsciowy)
SFA (kotnierz + wat drgzony) CFS (kotnierz + pierscien zaciskowy)
SF  (kotnierz + wat wyj$ciowy) CSA (suport + wat drgzony)

SFS (koftnierz + pierscien zaciskowy) | CS
SSA (suport + wat drgzony) Css
SS  (suport + wat wyjsciowy) Csz

(suport + wat wyjsciowy)
(suport + pierscien zaciskowy)
(suport + wat wyjsciowy z obu stron)

Mozliwe wielkosci przektadni

454, 455, 506, 507, 608, 609

70, 80, 85, 110, 130

Kod stopnia kota zebatego

A, B, S (2-stopniowe)
C (3-stopniowe)

A (3-stopniowe)
C (4-stopniowe)
D (5-stopniowe)

Warianty wejscia przektadni

63.. — 225...

Wielkos$¢ silnika

1A.., 1AK.. Adapter IEC

SA. Serwoadapter

NA.. Adapter Nema

WN Wat wejsciowy

WN-RSG Wat wejsciowy ze sprzegtem jednokierunkowym
IEC.. Bezposredni montaz silnika

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe silnika

Oznaczenie typu (przykiad)

3B 100L-04F SH K1 KB MIP BRH40 FL SD

3B 100L-04F

Typ silnika

TH, TF, KTY Kontrola temperatury

FL Obce chtodzenie

IG, SG Enkoder inkrementalny

BR.. Hamulec

BBR.. Hamulec podwdjny

BRH.. Hamulec ze zwalnianiem recznym
BRHA.. Hamulec ze zwalnianiem recznym i blokadg
KKM, RSM Sprzegto jednokierunkowe

U, Uw Bez wentylacji

KB Otwor odptywowy skroplin

SH Grzatka antykondensacyjna

K1, K2 Zabezpieczenie klimatyczne

MIP, MIG Wersja skrzynki zaciskowej

SD Daszek ochronny

HR Pokretto

ZM Wentylator metalowy

ZL Ciezki wentylator — wolne koto
WM, ZWV Druga kohAcéwka watu
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|4  Transport

Po otrzymaniu przesytki sprawdzi¢ jg pod wzgledem ewentualnych uszkodzen transportowych. W razie konieczno$ci zaniechaé
uruchamiania.

& OSTROZNIE!

Do podnoszenia motoreduktoréw nalezy uzywaé $rub pierécieniowych zgodnych z norma DIN 580. Sruba pierécieniowa, jesli nie jest
zawarta w zakresie dostawy, musi zosta¢ wkrecona w catosci az do oporu w przewidziany do tego celu otwdr gwintowany
w przektadni (patrz rys. 1).

Sruby pierécieniowe muszg byé mocno dokrecone. Sg one zaprojektowane jedynie na ciezar wiasny przektadni wzgl. motoreduktora.
Nalezy przestrzegac przepiséw zawartych w normie DIN 580:2010.

Nie wolno montowa¢ zadnego dodatkowego obcigzenia.

Masa m [kg] (tabela 1) odpowiada maksymalnemu mozliwemu do podwieszenia tadunkowi w przypadku sity pociggowej w kierunku
F osi Sruby.

Sruby pierscieniowe nalezy w miare mozliwosci pionowo w kierunku osi $ruby. W razie potrzeby nalezy zastosowaé¢ dodatkowo
odpowiednie srodki transportu.

Tabela 1: Maksymalnie dopuszczalne obcigzenie

—>» T

Gwint M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
m [kg] 140 | 230 | 340 | 700 | 1200 | 1800 | 3200

Rysunek 1: Pozycja Srub pierscieniowych

przektadnia walcowa H40-H136 Jednost. przektadnia walcowa Przekiadnia nasadzania Przektadnia o osiach
H41E-H110E A46-AB86 réwnolegtych F111-F137

Wil

)

Przektadnia czotowa slimakowa Przektadnia stozkowa o osiach
K40-K75 K77-K139 S454-S609 réwnolegtych C70-C130
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5

Magazynowanie

Uwagi ogdlne:

W przypadku przechowywania przektadni w magazynie przestrzega¢ nastepujacych punktow:

Jednostki napedowe nalezy zasadniczo przechowywac w pomieszczeniach zamknigtych.

Temperatura otoczenia maks. 25°C (77°F)

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza maks. 80%

Jednostki napedowe nalezy chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym wzgl. promieniami UV.

W poblizu nie wolno przechowywac substancji agresywnych i powodujgcych korozje.

Przekiadnie nalezy przechowywa¢ w przewidzianej do pézniejszego uzytku pozycji montazu.

Wat wyjsciowy przektadni nalezy co 6 miesiecy obracac o 1-2 obroty, aby zapewni¢ pokrycie smarem elementéw wewnetrznych.

Podzespoty nalezy chroni¢ przed obcigzeniem mechanicznym oraz oddziatywaniem sit z zewnatrz.

Magazynowanie diugoterminowe:

W przypadku okresu przechowywania dtuzszego niz 12 miesiecy przektadnie nalezy napetni¢ w catosci Srodkiem smarnym
zgodnie z tabliczka znamionowa wzgl. tabliczkg wymiany oleju.

Zewnetrzne, niepokrywane czesci nalezy zakonserwowac srodkiem antykorozyjnym (zaleca sie kontrole co pét roku). Po uptywie
roku zabezpieczenie antykorozyjne nalezy ponowic.

Przed uruchomieniem nalezy spusci¢ srodek smarny z przekiadni. Jesli wystepuje wiele komor olejowych, nalezy opréznic¢
wszystkie komory olejowe.

Uszczelnienia osiadajg w przypadku diuzszego przestoju. Przed uruchomieniem nalezy dokreci¢ sruby.

Nastepnie przektadnie nalezy napetni¢ wyszczegdlnionym na tabliczce znamionowej typem $srodka smarnego oraz podang iloscig
Srodka smarnego.

W przypadku magazynowania dtuzszego niz 24 miesigce przed uruchomieniem przekfadnie nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
szczelnosci. W przypadku widocznych ewentualnie peknie¢ na powierzchni elementéw uszczelniajgcych elementy te nalezy
wymienic.
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|6  Budowa przektadni

Na ponizszych rysunkach przedstawiono zasadniczg budowe réznych serii przektadni.

Mozliwe sg odstepstwa w stosunku do przektadni o innej wielkosci oraz w stosunku do innych wariantéw wykonania w przypadku
kazdej serii przektadni.

6.1 Ogoélna budowa — przektadnia walcowa H

1 Obudowa przektadni 46 Wat wyjsciowy

1A Plyta obudowy 47 Kotek walcowy

1B Kotek stozkowy 50 Podstawa tap

2 Pokrywa wejsciowa 50A  Sruba z tbem szesciokatnym
3F Sprzegto transmisyjne 50B Pierscien sprezysty

4 Kotek sprezysty 61 Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
6 Pierécien uszczelniajgcy wat 61A Pierscien sprezysty

8 Sruba odpowietrzajgca 61B Nakretka szesciokatna

11 Sruba dwustronna 81 Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
12 Pierscien sprezysty 84 Wpust pasowany

13 Nakretka szesciokatna 85 Pierscien zabezpieczajgcy
14 Sruba zamykajaca 85A Tarcza wspornikowa

16 Pierscien zabezpieczajgcy 85B Tarcza pasowana

17 Zebnik modutu 85C Tarcza pasowana

17B  Tuleja zebnika 86 Pierscien zabezpieczajgcy
19 Tarcza wspornikowa 86A Tarcza wspornikowa

19B Tarcza pasowana 86B Tarcza pasowana

24 Koto zebate 87 Pierscien zabezpieczajgcy
25 Watek z zebnikiem 87A Tarcza wspornikowa

27 tozysko wateczkowo-stozkowe 88 Pierscien zabezpieczajgcy
43 Pierscien dystansowy 89 Tarcza wspornikowa

44 tozysko wateczkowo-stozkowe 200 Uszczelka sztywna

44A  tozysko wateczkowo-stozkowe 201 Uszczelka sztywna

45 Koto odbioru napedu
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6.2

1A
1B
1C
2
3F
4
6A
6B
8

11
12
13
14
14A
16
17
17B
19
19A
19B
24
25
27
43
44
45
46

Ogdlna budowa — przektadnia nasadzana A

Obudowa przektadni

Ptyta obudowy

Sruby z tbem wpuszczanym
Pokrywa wejsciowa
Sprzegto transmisyjne

Kotek sprezysty

Pierscien uszczelniajgcy wat
Pierscien uszczelniajgcy wat
Sruby odpowietrzajgce
Sruba dwustronna

Pierscien sprezysty
Nakretka szesciokatna
Sruba zamykajaca

Pierscien uszczelniajgcy
Pierscien zabezpieczajgcy
Zebnik modutu

Tuleja zebnika

Tarcza wspornikowa

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Koto zgbate

Watek z zgbnikiem

t ozysko wateczkowo-stozkowe
Pierscien dystansowy
tozysko kulkowe zwykte
Koto odbioru napedu

Wat wtykany

46A-H Wat drgzony
46A-S Wat drgzony z pierécieniem zaciskowym
46A-V Wat wyjsciowy

46A-D Obustronny wat wyjsciowy

47
50a
50b
51
54
59
59A
61
70a
70b
70c
81
84
84A
84B
85
85A
85B
88
89
100
170
171a
171b
180
181
182
199
200
201

Kotek walcowy

Pokrywa pierécienia zaciskowego

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Pokrywa zamykajgca

Pokrywa zamykajgca

Pierscien zabezpieczajgcy

Tarcza pasowana

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Pierscien zabezpieczajgcy

Podktadka mocujgca

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Wpust pasowany

Wpust pasowany

Wpust pasowany

Pierscien zabezpieczajgcy

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Pierscien zabezpieczajgcy

Tarcza wspornikowa

Tuleja Glykodur

Zestaw pierscieni zaciskowych

Kapturek ochronny watu drgzonego

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Zestaw amortyzatoréw gumowych

Sruba z tbem szesciokatnym

Nakretka szesciokatna

Uszczelka obudowy

Uszczelka sztywna

Uszczelka sztywna

500
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6.3 Ogélna budowa — przektadnia o osiach réwnolegtych F

1 Pokrywa obudowy (2-cze$ciowa)
2 Pokrywa wejsciowa

3F Sprzegto transmisyjne

4 Kotek sprezysty

4A Kotek sprezysty

4B Kotek walcowy

5A Sruba z tbem szesciokgtnym
5B Sruba z tbem szesciokgtnym
5C Sruba z tbem szesciokgtnym
6A Pierscien uszczelniajgcy wat
6B Pierscien uszczelniajgcy wat
8 Sruba odpowietrzajaca

11 Sruba dwustronna

12 Pierscien sprezysty

13 Nakretka szesciokatna

14 Sruba zamykajgca

14A Sruba pierscieniowa

16 Pierscien zabezpieczajgcy
17 Zebnik modutu

17B Tuleja zebnika

19 Tarcza wspornikowa

19A Tarcza pasowana

19B Tarcza pasowana

24 Koto zgbate

25 Watek z zgbnikiem

27 t ozysko wateczkowo-stozkowe
43 Pierscien dystansowy

44 tozysko kulkowe zwykte
45 Koto odbioru napedu

46 Wat wtykany

46A-H Wat drgzony

46A-S
46A-D
46A-V
46D
47
50a
50b
54
58A
58B
58C
59
61
70a
70b
70c
81
84
84A
84B
85
85A
85B
100
170
171a
171b
180
181
182
199
200
201

Wat drgzony z pierscieniem zaciskowym
Obustronny wat wyjsciowy

Wat wyjsciowy

Pierscien zabezpieczajgcy

Wpust pasowany

Pokrywa pier$cienia zaciskowego

Sruba z tbem szesciokgtnym

Pokrywa zamykajgca

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Pierécien zabezpieczajacy

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Pierscien zabezpieczajgcy

Podktadka mocujaca

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokatnym
Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Wpust pasowany

Wpust pasowany

Wpust pasowany

Pierscien zabezpieczajgcy

Tarcza wspornikowa

Tarcza pasowana

Tuleja Glykodur

Zestaw pierscieni zaciskowych

Kapturek ochronny watu drgzonego

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Zestaw amortyzatorow gumowych

Sruba z tbem szesciokgtnym

Nakretka sze$ciokatna

Uszczelka obudowy

Uszczelka sztywna

Uszczelka sztywna
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6.4 Ogoélna budowa — przektadnia slimakowa S

1 Obudowa przekfadni 51 Pokrywa zamykajgca

3F Sprzegto transmisyjne 52 Listwa tapy

6 Pierscien uszczelniajgcy wat 52A  Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokatnym
8 Sruba odpowietrzajgca 54 Pokrywa zamykajgca

11 Sruba dwustronna 58 Tarcza pasowana

13 Nakretka szesciokatna 58A Tarcza pasowana

14 Sruba zamykajaca 59 Pierécien zabezpieczajgcy

14A Pierscien uszczelniajgcy 61 Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
16 Pierscien zabezpieczajgcy 70a Pierscien zabezpieczajgcy

17 Zebnik modutu 70b  Podktadka mocujgca

17B Tuleja zebnika 70c  Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
20 Tarcza wspornikowa 84 Wpust pasowany

20A Tarcza pasowana 84A Wpust pasowany

24 Koto zebate 85 Pierscien zabezpieczajgcy

30 Wat Slimakowy 85A Tarcza pasowana

31 Slimacznica 85B Tarcza pasowana

38 tozysko kulkowe zwykte 99a Ramie reakcyjne

46 Wat wtykany 99b Tuleja elastyczna

46A-D Obustronny wat wyjsciowy 99c  Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokatnym
46A-H Wat drgzony 100 Tuleja Glykodur

46A-S Wat drgzony z pierscieniem zaciskowym 170 Zestaw pierscieni zaciskowych

46A-V  Wat wyjsciowy 171a Kapturek ochronny watu drgzonego

47 Kotek walcowy 171b Sruba z tbem walcowym z gniazdem szes$ciokgtnym
48 tozysko kulkowe zwykte 171c Sznur do pierscienia samouszczelniajgcego

50a Pokrywa pierécienia zaciskowego 201 Uszczelka sztywna

50b Sruba z tbem szesciokgtnym
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6.5

11
12
13
14
14A
16
17
17B
19
20
20A
20B
21
21A
21B
24
25
27
28
29
33
34
43
45
46

Ogodlna budowa — przektadnia walcowo-stozkowa K

Obudowa przektadni

Ptyta obudowy

Wkret z tbem stozkowym ptaskim
Pokrywa wejsciowa
Sprzegto transmisyjne

Kotek sprezysty

Pierscien uszczelniajgcy wat
Sruba odpowietrzajgca
Podktadka zabezpieczajgca
Sruba dwustronna

Pierscien sprezysty
Nakretka szesciokatna
Sruba zamykajgca

Pierscien uszczelniajgcy
Pierscien zabezpieczajacy
Zebnik modutu

Tuleja zebnika

Nakretka rowkowa

Tarcza wspornikowa

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Koto zebate 1. stopnia

Wat z zebnikiem stozkowym
tozysko wateczkowo-stozkowe
t ozysko wateczkowo-stozkowe
Pierscien Nilos

Koto zebate stozkowe
Watek z zgbnikiem

Pierscien dystansowy

Koto odbioru napedu

Wat wtykany

46A-H Wat drgzony
46A-S Wat drgzony z pierscieniem zaciskowym

Wat wyjsciowy

Obustronny wat wyjsciowy

Kotek walcowy

tozysko kulkowe zwykte

Pokrywa pierscienia zaciskowego

Sruba z tbem szesciokgtnym

Pokrywa zamykajgca

Pokrywa zamykajgca

Tarcza pasowana

Pierécien zabezpieczajgcy

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Pierscien zabezpieczajgcy

Podktadka mocujaca

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokatnym
Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Wpust pasowany

Wpust pasowany

Wpust pasowany

Pierscien zabezpieczajgcy

Tarcza wspornikowa

Tarcza pasowana

Pierscien osadczy rozprezny

Tarcza wspornikowa

Ramie reakcyjne

Sruba z tbem szesciokgtnym

Tuleja Glycodur

Zestaw pierscieni zaciskowych

Kapturek ochronny watu drgzonego

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Sznur do pierscienia samouszczelniajgcego

Zestaw amortyzatorow gumowych

Sruba z tbem szesciokagtnym

Nakretka szesciokatna

Uszczelka sztywna

Uszczelka sztywna
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6.6

17B
19
21
21A
21B
24
25
27
28
28A
33
34
45
46

Ogdlna budowa — przektadnia stozkowa o osiach réwnolegtych C

Obudowa przektadni — UNIB.
Obudowa przektadni — SUP.
Obudowa przektadni
Pokrywa wejsciowa
Sprzegto transmisyjne

Kotek sprezysty

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Pierscien uszczelniajgcy wat
Sruba odpowietrzajaca
Podkiadka zabezpieczajgca
Wspornik fozyska

Sruba dwustronna

Pierscien sprezysty
Nakretka szesciokatna
Sruba zamykajaca

Pierscien uszczelniajacy
Pierscien zabezpieczajgcy
Zebnik modutu

Tuleja zebnika

Nakretka rowkowa

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Koto zebate 1. stopnia

Wat z zebnikiem stozkowym
tozysko wateczkowo-stozkowe
t ozysko wateczkowo-stozkowe
Pierscien Nilos

Koto zebate stozkowe

Watek z zebnikiem

Koto odbioru napedu

Wat wtykany

46A-H Wat drgzony
46A-S Wat dragzony z pierscieniem zaciskowym

46A-V
46A-D
47
48
50a
50b
51
54
55
55A
58
61
62
70a
70b
70c
81
84
84A
84B
85
85A
85B
87
100
170
171a
171b
171c
180
181
182
200
201

Wat wyjsciowy

Obustronny wat wyjsciowy

Kotek walcowy

tozysko kulkowe zwykte

Pokrywa pierécienia zaciskowego

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Pokrywa zamykajgca

Pokrywa zamykajgca

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Obudowa przektadni redukcyjnej

Pierscien zabezpieczajgcy

Podktadka mocujaca

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Wpust pasowany

Wpust pasowany

Wpust pasowany

Pierscien zabezpieczajgcy

Tarcza pasowana

Tarcza pasowana

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Tuleja Glykodur

Zestaw pierscieni zaciskowych

Kapturek ochronny watu drgzonego

Sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
Sznur do pierscienia samouszczelniajgcego

Zestaw amortyzatorow gumowych

Sruba z tbem szesciokatnym

Nakretka szesciokatna

Uszczelka sztywna

Uszczelka sztywna
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|7 Instalacja mechaniczna

7.1 Prace przygotowawcze przy przektadni
7.1.1 Kontrola przektadni

Przektadnie mozna eksploatowac tylko wtedy, jesli:

= nie sg widoczne zadne uszkodzenia, powstate np. w trakcie magazynowania lub transportu,

= nie sg uszkodzone zwtaszcza pierscienie uszczelniajgce waty, zaslepki oraz pokrywy,

= nie wida¢ nieszczelnosci lub wyciekéw oleju,

= nie ma $ladéw korozji lub innych oznak, $wiadczgcych o nieprawidtowym magazynowaniu, np. w wilgotnym pomieszczeniu),
m usunieto w cato$ci materiat opakowaniowy,

= Sruby spustu oleju oraz zawory odpowietrzajgce sg swobodnie dostepne!

& ATEX!

= dane na tabliczce znamionowej przektadni sg zgodne z dopuszczalnym zakresem stosowania wersji przeciwwybuchowej na
miejscu montazu (grupa urzadzen kategoria, strefa, klasa temperaturowa, maksymalna temperatura powierzchni),

= podczas montazu nie wystepuje atmosfera wybuchowa,

= zamontowane elementy napedowe, takie jak przektadnie, kota pasowe itp., jak réwniez silniki napedowe sg zgodne z wymogami
ATEX.

Zasadniczo waly wyjsciowe oraz powierzchnie kotnierzy nalezy gruntownie oczysci¢ ze srodka antykorozyjnego lub zanieczyszczen,
przy czym mozna do tego celu stosowa¢ dostepne w handlu rozpuszczalniki.

4 OSTROZNIE!

Powierzchnie uszczelniajgce pierscieni uszczelniajgcych wat nie moga zetkng¢ sig z rozpuszczalnikiem — Mozliwe uszkodzenie
materiatu!

7.1.2 Pozycja pracy / mounting position

Przektadnie mozna eksploatowac tylko we wskazanej pozycji pracy, ktérg mozna sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej. Nie wolno
zmieniaé pozycji montazu w trakcie eksploatacji.

7.1.3 Ramie reakcyjne z amortyzatorem gumowym

Kazdg sprezyne elastomerowg (Urelast) nalezy zamontowac z naprezeniem rzedu 3 mm.

7.1.4 Lakierowanie przektadni

Jesli naped jest lakierowany ponownie wzgl. czesciowo lakierowany ponownie, nalezy zwraca¢ uwage na to, aby starannie okleic¢
zawor odpowietrzajgcy oraz pierscienie uszczelniajgce wat. Po zakonczeniu prac lakierniczych paski tasmy klejacej nalezy usungé.
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7.1.5 Temperatura otoczenia

& ATEX!

Przektadnie kategorii IM2, 112G oraz 112D moga by¢ uzywane tylko w przypadku temperatur otoczenia od -20°C (-4°F) do +40°C
(104°F).

W przypadku innych temperatur otoczenia nalezy koniecznie skonsultowac sie z producentem.

Klasa temperaturowa:
Przektadnie zgodne z ATEX 95 sg zgrupowane w klasie temperaturowej T4 (gaz) wzgl. 120°C (pwyt).

7.1.6 Temperatura powierzchni obudowy

Aby zapobiec niedozwolonemu nagrzewaniu sie przektadni nalezy przestrzega¢ ponizszych zalecen:

= Wokot przektadni musi by¢ wystarczajgca ilos¢ wolnej przestrzeni.

m Powietrze chtodzgce musi w przypadku motoreduktorow bez przeszkod optywac przektadnie.
m Przektadnia nie moze by¢ catkowicie obudowana.

= Na przekfadnie nie moze wyptywac ciepte powietrze wylotowe z innych agregatéw.

Do przektadni nie wolno doprowadzac ciepta.

7.2 Prace przygotowawcze przy silniku
7.2.1  Skrzynka przytaczowa

W skrzynce przytgczowej nie moga znajdowac sie jakiekolwiek ciata obce, brud ani wilgo¢. Pozostate otwarte wloty nalezy zamkngé
w sposob pyto- i wodoszczelny za pomocg odpowiednich pierécieni uszczelniajgcych lub tez odpowiedniej uszczelki ptaskiej, a samg
skrzynke przytgczowag przy uzyciu oryginalnej uszczelki.

Nie wolno przy tym uszkodzi¢ skrzynki przytgczowej, listwy zaciskowej, przytgczy kablowych itp. we wnetrzu skrzynki przytaczowe;j!

& ZAGROZENIE!

Skrzynke przylaczowq nalezy zamkna¢ w sposoéb pyto- i wodoszczelny!

7.2.2  Sprawdzanie rezystancji izolacji

Przed uruchomieniem, jak rowniez przed diuzszym okresem przechowywania lub przestoju konieczne jest sprawdzenie rezystanc;ji
izolacji!

Przed rozpoczeciem pomiaru rezystancji izolacji nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi stosowanego miernika izolacji. W celu
pomiaru izolacji nalezy ponownie odtgczy¢ od zaciskow podtgczone juz kable gtéwnego obwodu prgdowego.

& ZAGROZENIE!

Na zaciskach podczas pomiaru, jak réwniez bezposrednio po nim wystepujg czesciowo niebezpieczne napiecia, dlatego tez
zaciskéw nie wolno dotykac¢. W przypadku podigczonych przewoddw sieciowych upewnic sie, ze nie moze zosta¢ wigczone
napiecie.

Zmierzy¢ minimalng rezystancje izolacji uzwojenia w stosunku do obudowy maszyny, w miare mozliwosci przy temperaturze
uzwojenia w zakresie od +20°C do +30°C. W odniesieniu do innych temperatur obowigzujg inne wartosci rezystancji izolaciji.
Podczas pomiaru nalezy zaczekac¢, az zostanie osiggnieta warto$¢ koncowa rezystancji (ok. 1 minute).
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& OSTROZNIE!

W przypadku osiagniecia lub tez spadku ponizej krytycznej rezystancji izolacji uzwojenia nalezy wysuszy¢ wzgl. oczysci¢
gruntownie przy wymontowanym wirniku iosuszy¢. Po osuszeniu oczyszczonych uzwojen nalezy pamieta¢ o tym, ze
rezystancja izolacji w przypadku cieptego uzwojenia jest nizsza. Rezystancje izolacji mozna oceni¢ prawidtowo jedynie po
przeliczeniu na temperature odniesienia +25°C. Jes$li zmierzona warto$¢ jest bliska wartosci krytycznej, skontrolowaé
rezystancje izolacji w czasie p6zniejszym w odpowiednio krétkich odstepach czasu.

Ponizsza tabela 2 przedstawia napiecie pomiarowe, jak réwniez minimalng warto$¢ rezystancji izolacji oraz krytyczng warto$é
rezystancji izolacji. Wartosci te odnoszg sie do temperatury uzwojenia rzedy +25°C.

Tabela 2: Rezystancja izolacji

Napiecie znamionowe
Un<2kV
Napiecie pomiarowe 500 V
Minimalna rezystancja izolacji w przypadku nowych, 10 MQ
oczyszczonych lub naprawionych uzwojen
Krytyczna specyficzna rezystancje izolacji po 0.5 MQ/kV
diuzszym okresie eksploataciji '

Nalezy uwzgledni¢ ponadto wymienione ponizej punkty:

m W przypadku pomiaru przy innych temperaturach uzwojenia niz +25°C zmierzong warto$¢ nalezy przeliczy¢ na temperature
odniesienia +25°C. Na kazde 10 K wzrostu temperatury rezystancja izolacji zmniejsza sie o potowe, na kazde 10 K spadku
temperatury rezystancja ulega podwojeniu.

= Suche, nowe uzwojenia majg wartosci rezystanc;ji izolacji pomiedzy 100 do 2000 MQ, ewentualnie réwniez wyzsze wartosci. Jezeli
warto$¢ rezystancji izolacji znajduje sie blisko lub ponizej wartosci minimalnej, przyczyng moze by¢ wilgo¢ oraz/lub
zanieczyszczenie. Uzwojenia nalezy wtedy osuszyc.

m W trakcie eksploatacji rezystancja izolacji uzwojen moze spas¢ do wartosci krytycznej rezystanciji izolacji ze wzgledu na wptywy
Srodowiska oraz warunki eksploatacji. Krytyczng wartos¢ rezystancji izolacji w przypadku temperatury uzwojenia rzedu +25°C
nalezy obliczy¢ w zalezno$ci od napiecia znamionowego poprzez pomnozenie napigcia znamionowego (kV) przez specyficzng
krytyczng wartos¢ rezystanciji (0,5 MQ/KV); np. rezystancja krytyczna dla napigcia znamionowego (UN) 690 V: 1000 V x 0,5 MQ/kV
=0,345 MQ

7.2.3 Podiaczanie przewodu uziemiajacego

Uziemienie nalezy wykona¢ za pomocg przytgcza w skrzynce przytgczowej w przewidzianym do tego i odpowiednio oznakowanym
miejscu.

Przekrodj przewodu uziemiajgcego maszyne musi by¢é zgodny z wymogami konstrukcyjnymi, na przyktad wedtug normy DIN EN IEC
60204-1.

Podczas podigczania nalezy zwracaé¢ uwage na to, ze:

Powierzchnia przytgcza jest niepokrywana i jest zabezpieczona za pomocg odpowiedniego srodka antykorozyjnego, na przyktad
wazeliny niezawierajgcej kwasow.

Tabela 3: Minimalna powierzchnia przekroju

Minimalna powierzchnia przekroju ,,S” przewodu fazowego Minimalna powierzchnia przekroju przyporzadkowanego
(L1, L2,L3) przytacza uziemienia
mm? mm?
S<16 S
16<8S<35 16
S>35 05xS
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7.3 Ustawianie przektadni, motoreduktora
m Ustawienie nalezy wykona¢ w taki sposob, aby naped nie byt narazony na drgania lub wstrzgsy, co ma na celu unikniecie
uwarunkowanego tym generowania hatasu.
m Powierzchnia mocowania musi by¢ réwna i odporna na skrecanie.
m  Nalezy bezwzglednie unikaé naprezen obudowy.

= Moment reakcyjny nalezy skompensowa¢ za pomocg ramienia reakcyjnego lub tez zestawu amortyzatoréw gumowych (nie
stosowac sztywnych potgczen srubowych).

= Elementy napedowe oraz wyj$ciowe nalezy wyposazy¢ w zabezpieczenie przed dotknigciem.

m Ustawienie nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby mozliwy byt niezakiécony doptyw SwieZzego powietrza oraz odptyw powietrza
cieptego. Zabrania sie usuwania topatek wentylatora lub tez ostony wentylatora wzgl. zamykania silnika w obudowie, poniewaz
w obu przypadkach zmniejsza sie ilo$¢ doprowadzonego powietrza chtodzacego. Silnik mégtby ulec z tego powodu przegrzaniu.

7.3.1 Odpowietrznik przektadni

Przektadnia ze sruba odpowietrzajgca:

Musi by¢ zapewniony swobodny dostep do $rub spustu oleju oraz Sruby odpowietrzajgcej!

Sruba odpowietrzajgca wraz z zabezpieczeniem transportowym jest zamontowana w pozycji odpowiedniej do pozycji pracy.

%> OSTROZNIE!

Aktywacja zaworu odpowietrzajacego:
Zawor odpowietrzajgcy nalezy przed uruchomieniem uaktywni¢ poprzez catkowite usuniecie zabezpieczenia transportowego
(gumowy tgcznik) w opisany ponizej sposaéb.
Rys. 2: Tabliczka informacyjna (czerwona) na przektadni
- Attention

11 > &

Przed uruchomieniem kompletnie zerwa¢ gumowy tgcznik!

Przekladnia ze $ruba odpowietrzajaca:

Przektadnie w wersji zamknietej sg dostarczane bez zaworu odpowietrzajgcego.
Dotyczy to nastepujgcych typédw przektadni:

= H.40AS, H. 41E; H. 50A,S,C, H. 51E; H. 55A,S,C;

= H.60EA,S,C; H. 65A,C

m A..46A; A..56A,S,C; A..66A,S,C

m  K..40A; K.. 50A,C; K.. 60A,C
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7.3.2  Zbiornik wyréwnawczy oleju

A OSTROZNIE!

Przed uruchomieniem nalezy podtgczy¢ zbiornik wyréwnawczy oleju na kotnierzu silnika za posrednictwem przewodu elastycznego.
Sprawdzi¢ szczelnosé!

Rys. 3: Silnik ze zbiornikiem wyréwnawczym oleju

(1) Zbiornik wyréwnawczy oleju
(2) Przewdd elastyczny
(3) Kotnierz silnika

7.3.3  Przekfadnia, motoreduktor ze sprzegtem jednokierunkowym

Sprzegto jednokierunkowe umozliwia eksploatacje tylko w jednym kierunku obrotéw. Dozwolony kierunek obrotéw jest zaznaczony
za pomoca strzatki kierunku obrotéw na wyjsciu odbioru napedu przekfadni wzgl. na pokrywie wentylatora silnika.

&> OSTROZNIE!

Rozruch silnika z peting moca, przeciwnie do zablokowanego kierunku przektadni, prowadzi do zniszczenia lub uszkodzenia
sprzegta jednokierunkowego.

Dozwolony kierunek obrotéw nalezy sprawdzi¢ przed uruchomieniem.

Przekladnia z jednostka watu napedowego (WN) oraz ze zintegrowanym sprzegtem jednokierunkowym:

W jednostce watu napedowego WN (8), WN (11) oraz WN (13) moze by¢ opcjonalnie zamontowane sprzegto jednokierunkowe.

Motoreduktor ze sprzegtem jednokierunkowym na silniku:

W przypadku przektadni ze sprzegtem jednokierunkowym kierunek obrotéw silnika elektrycznego oraz sieci nalezy ustali¢ za pomocg
miernika. Stosowac sie do strzafki kierunku obrotéw na obudowie! W przypadku silnikéw, nawinietych odpowiednio do 400/690 V,
kierunek obrotéw mozna ustali¢ na podstawie krétkiego rozruchu w potaczeniu w gwiazde.

7.3.4  Przektadnia z watem petnym

Waty wyjsciowe sg wykonywane az do srednicy 50 mm zgodnie z polem tolerancji ISO k6, natomiast od 55 mm zgodnie z polem
tolerancji ISO m6.

Wszystkie waty wyjsciowe posiadajg gwint centrujgcy wg DIN 332, ktéry stuzy do naktadania elementdw transmisyjnych.

Wszystkie waly wyjsciowe sg dostarczane pokryte srodkiem konserwujgcym, ktéry nalezy usungé przy uzyciu zwyktego
rozpuszczalnika.
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& OSTROZNIE!

= Rozpuszczalnik nie moze dostac sie do powierzchni uszczelniajgcych pierécieni uszczelniajgcych wat!
= Nalezy bezwzglednie unika¢ uderzen w koricowke watu, poniewaz w ten sposdb mozna uszkodzi¢ tozyskowanie watu wyjsciowego.

= Mechaniczne elementy napedowe, ktdre wywierajg naciski osiowe na wat wyjsciowy, nalezy zamontowa¢ w miare mozliwosci
blisko fozysk watu wyjsciowego!

= Natozone elementy przetozenia nalezy wywazy¢ i nie mogg one powodowac¢ powstawania niedozwolonych sit promieniowych lub
osiowych (dopuszczalne warto$ci, patrz katalog).

7.3.5 Montaz i demontaz przektadni z watem drazonym

%> OSTROZNIE!

W odniesieniu do uksztattowania watu urzadzenia klienta nalezy stosowac si¢ do zalecen konstrukcyjnych w aktualnym
katalogu motoreduktoréw.

Montaz: (patrz rys. 4 do 6, str. 22)

Montaz przektadni z watem drgzonym nalezy wykona¢ zasadniczo w taki sposéb, aby na tozyskowanie watu wyjsciowego nie
oddziatywaly sity osiowe.

1. Sprawdzi¢ wat maszyny (3) pod wzgledem ewentualnych uszkodzen, np. wyszczerbien lub speczen.
2. Przed zamontowaniem oczys$ci¢ wat maszyny (3) po stronie urzadzenia klienta.

3. Przed nasunieciem przektadni z watem drgzonym na wat maszyny nalezy natozy¢ na powierzchnie watu maszyny paste
smarowg (3), np. paste Kliber 46MR401.

4. Nasung¢ przekfadnie na wat maszyny (4, 5). W przypadku watu urzadzenia klienta bez kotnierza osadczego niezbedna jest
rura dystansowa (7).

5. Wiozy¢ dostepny opcjonalnie zastaw do mocowania w wat drgzony i zabezpieczy¢ osiowo wat urzadzenia klienta za pomoca
sruby mocujgcej (4). Moment dokrecania srub, patrz strona 51.

Rys. 4: Nasuwanie watu urzgdzenia klienta bez lub Rys. 5: Mocowanie watu urzgdzenia Rys. 6: Mocowanie watu
Z kotnierzem osadczym klienta za pomocg zestawu do urzgdzenia klienta za pomocg
mocowania bez kotnierza osadczego zestawu do mocowania

Z kotnierzem osadczym

(1) Pret gwintowany + nakretka szesciokatna

(2) Podktadka dociskowa

(3) Wat maszyny urzgdzenia klienta

(4) Sruba mocujgca DIN 6912

(5) Podktadka mocujgca

(6) Pierscien osadczy DIN 472

(7) Rura dystansowa (nie wchodzi w zakres dostawy)

Czesci (4), (5) oraz (6) sg zawarte w dostepnym opcjonalnie zestawie do mocowania GMBSBSD...
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Demontaz:

1. Poluzowaé $rube mocujgca (4). Zdjaé caty zestaw do mocowania, a w razie potrzeby réwniez rure dystansowg (7).

2. Wprowadzi¢ podktadke dociskowg (11), nakretke odciskowg (10) oraz pierscien osadczy (6) w wat drgzony.

3. Wkreci¢ Srube mocujaca (9). Za pomocg dokrecenia sruby wycisng¢ przektadnie z watu maszyny (3).

Rys. 7:
Demontaz watu urzgdzenia klienta z lub bez kotnierza osadczego

®3)
(6)
(8)
(9)
(10)
(11)

7.3.6

Wat urzadzenia klienta z gwintem centrujgcym wg DIN 332, ark. 2 ksztatt DR

Pierscien osadczy DIN 472

Wat dragzony

Sruba mocujgca (zapewniania przez klienta, dtugo$é $ruby odpowiednia do dtugosci watu maszyny)
Nakretka odciskowa

Podktadka dociskowa

Montaz i demontaz pierscieni zaciskowych

% OSTROZNIE!

Pierscienie zaciskowe sg dostarczane w stanie gotowym do zamontowania. Nie mozna ich rozbiera¢ przed pierwszym montazem.
Dokrecanie srub mocujgcych bez zamontowanego watu urzgdzenia klienta moze doprowadzi¢ do deformacji watu drgzonego.

Montaz (patrz rys. 8, str. 24):

1. Zdjgc¢ zatozony ew. kapturek ochronny.

2. Poluzowa¢ sruby mocujace (3) o kilka zwojéw gwintu. Nie wykreca¢ catkowicie!
3.
4

Odttusci¢ starannie caty otwdr watu drgzonego (2, szara powierzchnia). Musi by¢ on CALKOWICIE wolny od smaru!

. Odttusci¢ starannie wat maszyny (1, szara powierzchnia) w obszarze zacisku pierscienia zaciskowego. Musi by¢ on

CALKOWICIE wolny od smaru!

Nasung¢ pierscien zaciskowy na wat drgzony (2), az pierscien zewnetrzny pierscienia zaciskowego bedzie przylega¢ réwno
z watem drgzonym (2). W obszarze gniazda pierscienia zaciskowego powierzchni¢ zewnetrzng watu drgzonego (2) mozna
nasmarowac.

Wprowadzi¢ nasmarowany wat maszyny (1) do watu drgzonego (2) w taki sposob, aby obszar potgczenia zaciskowego zostat
catkowicie wykorzystany.

Dokreci¢ lekko sruby mocujgce (3) kolejno zgodnie z ruchem wskazéwek zegara o kilka obrotow, aby oba pierscienie
zewnetrzne (5) byly zamocowane réwnolegle wzgledem siebie. Liczba $rub mocujgcych zalezy od wielkosci pierscienia
zaciskowego.
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& OSTROZNIE!

Nie dokrecaé $rub mocujgcych (3) ,NA KRZYZ”.

8. Dokreca¢ sruby mocujgce (3) przy uzyciu klucza dynamometrycznego do osiggniecia momentu dokrecenia, podanego na
pierécieniu zaciskowym (6). Po dokreceniu $rub mocujacych (3) pomigdzy pierscieniami zewnetrznymi (5) powinna
wystepowac réwnomierna szczelina. Jesli jest inaczej, pierscien zaciskowy nalezy zamontowac ponownie.

¥ OSTROZNIE!

Po zakonczeniu montazu wat drgzony wzgl. wat maszyny nalezy po stronie czotowej oznaczy¢ kreska (pisak), aby rozpoznac
przemieszczenie podczas uruchamiania (pod obcigzeniem).

Rys. 8: Wat drazony z pierscieniem zaciskowym

(1) Wat maszyny urzadzenia klienta

(2) Watdrazony

(3) Sruba mocujaca

(4) Pierscien wewnetrzny

(5) Pierscien zewnetrzny

(6) Moment dokrecania $rub mocujacych
(7) Gwint odciskowy

Demontaz:

1. Poluzowa¢ sruby mocujace (3), rownomiernie i po kolei. Kazdg $rube mocujgcg mozna na poczatku, na jeden obieg,
poluzowac jedynie o jedng czwartg obrotu. Nigdy nie wykrecac srub mocujgcych catkowicie.

2. Za pomocg gwintu odciskowego (7) wycisng¢ pierscien wewnetrzny (4). Najpierw nalezy usung¢ osad rdzy, ktéry mogt
powstac¢ na wale maszyny przed watem drgzonym.

3. Sciggnaé pierscien zaciskowy z watu drgzonego (2).

Etap 2 jest mozliwy tylko w przypadku dwuczesciowej wersiji pierscienia zaciskowego!

7.3.7  Montaz kapturka ochronnego

Kapturki ochronne nalezy przed zamontowaniem sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen transportowych. Nie nalezy uzywac
uszkodzonych kapturkéw ochronnych, poniewaz mogg one powodowac ocieranie.

Nalezy uzy¢ wszystkich srub mocujgcych i zabezpieczy¢ je za pomocg posmarowania klejem zabezpieczajgcym do Srub (Sredniej
wytrzymatosci). Moment dokrecania $rub, patrz strona 51.
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Rys. 9: Rys. 10:
Przektadnia z kapturkiem ochronnym watu drgzonego Przektadnia z kapturkiem ochronnym pierScienia zaciskowego

)

(1) Pierscien samouszczelniajgcy w przypadku wszystkich typdw przektadni
K.. 40.-K.. 110.
S.. 454. - S.. 609.

7.3.8  Montaz silnikéw znormalizowanych B5 (IEC 60072, DIN EN 50347) do adaptera IEC

& ATEX!

Montowa¢ mozna wytgcznie silniki IEC, posiadajace odpowiednig kategorie strefy ATEX, zgodnie z tabliczkg znamionowg
silnika. W przypadku przektadni kategorii ATEX 2D silnik musi posiada¢ co najmniej stopien ochrony IP6x.

Dostarczamy adaptery IEC o wielkosci 100/112 oraz 132 réwniez ze zintegrowanym, bezluzowym sprzegtem ktowym (IAK) (patrz
rys. 12, str. 26). Adaptery IEC s3 olejoszczelne, uszczelnienie ztgcza jest wykonane pomiedzy przektadnig a adapterem.

Przebieq montazu znormalizowanego silnika IEC (B5) do adaptera IEC I1A63 do I1A132:

1. Oczysci¢ wat silnika oraz powierzchnie kotnierzy silnika i adaptera oraz sprawdzi¢ je pod wzgledem uszkodzen.
2. Posmarowac wat silnika przed zamontowaniem pastg smarowg, np. pastg Kliiber 46 MR 401.

3. Posmarowac sruby mocujgce (1) klejem zabezpieczajgcym do $rub (Sredniej wytrzymatosci).
4

. Nastepnie zalozy¢ silnik na adapter idokreci¢ $ruby (1) (nie wchodzg w zakres dostawy) z odpowiednim momentem
dokrecania. Zastosowac Sruby o sredniej wytrzymatosci 8.8. Moment dokrecania $rub, patrz strona 51.

Rys. 11: Widok ogéiny montazu silnika znormalizowanego na adapterze IEC

(1) Sruba mocujaca
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Przebieg montazu znormalizowanego silnika IEC (B5) do adaptera IEC ze sprzegtem kiowym IAK100, IAK112, IAK132,
IAK160, IAK180, IAK200 oraz IAK225:

Podczas montazu zatgczonej potowki sprzegta ktowego na wale silnika nalezy zwracaé uwage na prawidtowg pozycje montazu.
Potéwke sprzegta nalezy zamontowacé przy tym réwno z watem silnika (patrz rys. 12 na str. 26).

Zdjac¢ ostone adaptera (1) i wyjg¢ zatgczong potowke sprzegta (3).
Oczysci¢ wat silnika (2) oraz powierzchnie kotnierza silnika i adaptera.
Rozgrza¢ potéwke sprzegta (3) do temperatury ok. 80°C (176°F) i nasung¢ jg na wat silnika.

Zamontowac przy tym potéwke sprzegta rowno lustrem watu z koncem otworu (patrz rys.!).

o M 0 d e

Zabezpieczy¢ wpust pasowany (4) oraz zamontowang potéwke sprzegta przy uzyciu wkreta bez tba (5) z podanym momentem
dokrecania TA (M5 > ok. 2,5 Nm, M8 - ok. 10 Nm). Nalezy do tego uzy¢ $rodka zabezpieczajgcego do $rub (Sredniej
wytrzymatosci).

6. Skontrolowa¢ prawidtowe osadzenie potdwki sprzegta.

7. Powierzchnie stykowg pomiedzy silnikiem oraz adapterem nalezy uszczelni¢ za pomocg odpowiedniego $rodka
uszczelniajgcego (anaerobowy uszczelniacz powierzchni, np. Loctite 510 lub silikon, jak np. Terostat 9140. Dotyczy to tylko
montazu na silnikach zgodnie z ATEX.

8. Zamontowac silnik do adaptera, kty sprzegta muszg z obu stron zazebiac si¢ z gwiazdg sprzegta (6).

9. Silnik nalezy zamontowac¢ na adapterze przy uzyciu odpowiednich $rub mocujacych (nie wchodza w zakres dostawy). Moment
dokrecania $rub, patrz strona 51. Klasa wytrzymatosci — co najmniej 8.8.

Rys. 12: Montaz silnika IEC na adapterze sprzegta (IAK)

(1) Adapter

(2) Wat silnika

(3) Potdwka sprzegta

(4) Wpust pasowany

(5) Wkret bez tba

(6) Gwiazda sprzegta

(7) Zebnik

(8) Pierscien uszczelniajgcy wat
(9) tozysko

7.3.9 Montaz serwomotoréw do serwoadaptera

W przypadku silnikow z wpustem pasowanym za pomocg zacisku redukowany jest do O luz niezbedny podczas montazu. W
zaleznosci od srednicy watu silnika stosowany jest odpowiedni wat adaptera (6).

W przypadku silnikow z gladkim watem za pomocg pierscienia zaciskowego (3) wytwarzana jest sita niezbedna do przeniesienia
momentu obrotowego, przy czym montaz réznych srednic watu silnika jest realizowany przy uzyciu tulei szczelinowej (5).

Bicie promieniowe koncowek watdw, wspdtsrodkowos¢ oraz bicie osiowe kotnierzy mocujgcych ,N” (normalne) zgodnie z normg DIN 42955.

Srednica centrowania kotnierzy silnikéw zgodnie z normg DIN EN 50347, watu silnika zgodnie z norma DIN 748.
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Rys. 13: Rys. 14:
Widok serwoadaptera z wpustem pasowanym. Widok serwoadaptera z watem gfadkim.

Montaz silnika:

1. Oczysci¢ wat silnika srodkiem rozpuszczajgcym smar. Musi by¢ on catkowicie WOLNY OD SMARU.
2. Wyja¢ korek z tworzywa sztucznego (1) z otworu montazowego obudowy adaptera (2).

3. Ustawi¢ watl adaptera (6) wzgl. pierscien zaciskowy (3) w taki sposob, aby przediuzenie klucza dynamometrycznego
zatrzasnelo sie srubie zaciskowej (4).

4. Nasadzi¢ silnik na obudowe adaptera (2). Montaz pionowy jest preferowany ze wzgledu na niekorzystne przemieszczenia.
Uwaga: nie przekrzywia¢ watu silnika!

5. Przykreci¢ silnik mocno do obudowy adaptera (2).

6. Dokreci¢ srube zaciskowg (4) serwoadaptera przy uzyciu klucza dynamometrycznego z odpowiednim momentem dokrecania
Ma wg tabeli 4.

7. Zamkng¢ otwor montazowy za pomoca korka z tworzywa sztucznego (1).

<> OSTROZNIE!

Demontaz silnika jest mozliwy tylko w jednej pozycji watu wirnika!

Tabela 4:
Wymagany moment dokrecania Ma $ruby zaciskowej dla serwoadaptera WATT z i bez wpustu pasowanego:

Sruba zaciskowa »S” Ma [Nm]
M6 5 9,5
M8 6 20
M10 8 48
M12 10 94

7.3.10 Montaz ramion reakcyjnych

%> OSTROZNIE!

Zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw watu drgzonego!

Sprezyny Urelast zestawu amortyzatoréw gumowych nalezy $cisng¢ w gidwnym, roboczym kierunku obrotéw!

Zalecane naprezenie wstepne sprezyn Urelast wynosi 3 mm na kazdy amortyzator
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Rys. 15: Przekfadnia nasadzana Rys. 16: Przektadnia czofowa Slimakowa

= L (O

R Obroty w prawo

m. Obroty w lewo

Rys. 17: Przektadnia walcowo-stozkowa
(*) . . . tuleja musi by¢ utozyskowana z obu stron.
K.. 40. - K.. 77. K.. 80. - K.. 139.
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|8 Lista kontrolna — przektadnia

Sprawdzi¢ przed uruchomieniem przektadni:

Informacje, Sprawd
patrz rozdziat zit
Natychmiast po otrzymaniu dostawy sprawdzi¢ jg pod wzgledem ewentualnych uszkodzen
transportowych. Ew. nie nalezy wykonywac uruchamiania
Czy pozycja pracy, oznaczona na tabliczce znamionowej, odpowiada rzeczywistej pozycji 3.1, 15
Czy zawor odpowietrzajacy jest zamontowany w prawidtowym miejscu 15
(odpowiednio do pozycji pracy) oraz czy jest fatwo dostepny?
Czy zawor odpowietrzajgcy zostat uaktywniony (zdjety gumowy tgcznik)? 7.3.1
Czy zostato sprawdzone potgczenie w przypadku wersji z pierscieniem zaciskowym? 7.3.6
Czy dozwolony kierunek obrotéw zostat sprawdzony przy uzyciu sprzegta jednokierunkowego? 7.3.3
Czy czesci obracajgce sie sg odpowiednio zabezpieczone?
Czy ponizsze dane na tabliczce znamionowej sg zgodne z dopuszczalnym zakresem
‘E stosowania wersji przeciwwybuchowej na miejscu montazu? — grupa urzgdzen, — kategoria 31
CX przeciwwybuchowa, — atmosfera, — klasa temperaturowa, — maksymalna temperatura '
powierzchni
‘Ex Czy zastosquano $rodki wykluczajgce podczas montazu przektadni wystgpienie atmosfery 71
==" | wybuchowej i obecnos¢ olejow, kwasow, gazéw, oparéw lub promieniowania? '
*Ex Czy przektadnie majg zapewniong odpowiednig wentylacje i czy uniemozliwiono doptyw ciepta 71
==" | z zewnatrz (np. przez sprzegta)? Powietrze chtodzace nie moze przekroczy¢ temperatury 40°C. '
*@ Czy wszystkie elementy napedowe i napedzane posiadajg certyfikat ATEX? 7.1
<E_x Czy silnik posiada odpowiedni certyfikat ATEX? 7.3.8
|9 Listakontrolna —silnik
Sprawdzi¢ przed uruchomieniem silnika:
Informacje, Sprawd
patrz rozdziat | zit

Czy napigcie sieciowe oraz czestotliwos¢ sg zgodne z danymi zamieszczonymi na tabliczce
znamionowej silnika?

Czy wszystkie przytgcza zostaty prawidtowo wykonane (przytgcze silnikowe, przewdd uziemiajacy, ...)?

Czy przytgcze silnikowe jest identyczne z zatgczonym schematem potgczen? 723
Czy kierunek obrotéw silnika/motoreduktora jest zgodny? 10.2
Czy dozwolony kierunek obrotéw zostat sprawdzony przy uzyciu sprzegta jednokierunkowego? 7.3.3
Czy skrzynka przylgczowa zostata zamknieta w sposéb pyto- i wodoszczelny? 7.2.1
Czy zostat zainstalowany wytgcznik ochronny silnika? 10.1
Czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce silnik sg aktywne i ustawione na prad znamionowy silnika?

Czy sprawdzono rezystancje izolacji? 7.2.2
Czy wytgczono opcjonalng grzatke antykondensacyjng? 171
Czy podtagczono do zasilania opcjonalng wentylacje zewnetrzng? 17.3
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|10 Uruchamianie

10.1 Przylacze elektryczne silnika

Napiecie sieciowe oraz czestotliwo$¢ sieci muszg by¢é zgodne z danymi na tabliczce znamionowej silnika. Dopuszczalne sg
odchylenia napiecia rzedu * 5% oraz/lub odchylenia czestotliwosci rzedu + 2%.

&> OSTROZNIE!

Silnik nalezy podtaczy¢ zgodnie ze schematem potaczen, zalaczonym do silnika w skrzynce przylagczowe;.

Schemat potgczen serii silnikéw 3A, 3B oraz 3C mozna znalez¢ réwniez w niniejszej instrukcji obstugi na stronie 45. Musi by¢
zapewnione trwale bezpieczne potgczenie elektryczne (brak wystajgcych koncoéw przewodow); uzywaé odpowiednich koncowek
kabli.

%> OSTROZNIE!

Nalezy zainstalowa¢ wytacznik ochronny silnika wzgl. zabezpieczenie z przekaznikiem nadprgdowym w celu zabezpieczenia
uzwojen silnika. Bezpieczniki topikowe nie chronig silnika przed przecigzeniami, lecz jedynie przewody zasilajgce lub tez
rozdzielnice przed uszkodzeniami w przypadku zwarcia.

Przed kazdym wtgczeniem nalezy sie upewnic, ze wytgczona jest opcjonalna grzatka antykondensacyjna.

10.2 Kierunek obrotéw

Standardowo silniki nadajg sie do kierunku obrotdw w prawo oraz wlewo. Jesli przewody zasilajgce zostang podtgczone
z kolejnoscig faz L1, L2, L3 do U1, V1, W1, efektem bedzie kierunek obrotéw w prawo (patrzgc na koncowke watu po stronie
napedowe;j).

Jesli dwa przytgcza zostang zamienione, efektem bedzie kierunek obrotéw w lewo (np. L1, L2, L3 do V1, U1, W1).

10.3 Poziom oleju w dostarczonej przektadni

% OSTROZNIE!

Odpowiedni do pozycji pracy poziom oleju zostat zapewniony fabrycznie. Dokiadna ilos¢ oleju — patrz tabliczka
znamionowa przektadni.

Napedy zamdwione bez napetnienia olejem sg dostarczane z konserwacjg wewnetrzng. Konserwacja wewnetrzna przekfadni
jest wykonywana z zastosowaniem oleju antykorozyjnego. Olej konserwujacy moze by¢ w kazdym razie mieszany z podanym
na tabliczce znamionowej typem oleju, w zwigzku z czym nie ma potrzeby ptukania przektadni przed napetnieniem.

% OSTROZNIE!

Zmiany pozycji pracy mozna dokona¢ tylko po wczesniejszej konsultacji z firmg Watt Drive.

W przypadku otwarcia przektadni, np. ze wzgledu na naprawe, konieczne jest przed uruchomieniem ponowne napetnienie
przektadni prawidlowym $rodkiem smarnym oraz w prawidtowej ilosci, zgodnie z danymi na tabliczce znamionowej. Srodki
smarne, patrz strona 35.
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|11 Eksploatacja

Podczas eksploatacji z maksymalnym obcigzeniem nalezy skontrolowa¢ przektadnie pod wzgledem:

= nietypowych odgtosow,

= wibracji oraz nietypowych drgan,
= powstawania dymu,

m nieszczelnoSci.

= W przypadku wersji z pierscieniem zaciskowym: po zdjeciu kapturka ochronnego nalezy sprawdzi¢, czy nastgpito przemieszczenie
wzgledne pomiedzy watem drgzonym oraz watem maszyny. Nastepnie nalezy ponownie zamontowac ostone.

= Maksymalna temperatura powierzchni obudowy — 90°C.

Temperatura powierzchni obudowy:

Temperature powierzchni nalezy zmierzy¢ podczas eksploatacji w stanie maksymalnego obcigzenia. Maks. temperatura powierzchni
jest osiggana po ok. 3 godzinach i nie moze przekroczy¢ 90°C.

Pomiar temperatury powierzchni nalezy wykona¢ za pomocg dostepnych w handlu termometréw.

% OSTROZNIE!

Naped nalezy zatrzymac, jesli podczas kontroli przektadni zostang stwierdzone nieprawidtowosci dotyczace
wymienionych powyzej punktoéw. Nalezy skonsultowac¢ si¢ z producentem.

|12 Usterki podczas eksploataciji

W razie koniecznosci uzyskania pomocy nalezy przygotowac¢ nastepujace informacje:
= Dane z tabliczki znamionowej
= Rodzaj usterki
= Moment wystgpienia usterki oraz zjawiska towarzyszgce

= Mozliwa przyczyna

® OSTROZNIE!

Nieprawidiowo wykonane prace przy przektadni lub silniku moga prowadzi¢ do ich uszkodzenia. Jesli wystapia usterki
w przektadni wzgl. motoreduktorze, naped nalezy natychmiast zatrzymac!

Mozliwe usterki w przekitadni:

Usterka Mozliwa przyczyna Usuwanie
Nietypowe, rownomierne odgtosy pracy. HZS;E%?]?:“'E tozyska, uszkodzenie Skonsultowac sie z firmg Watt Drive.
Blrl:a//powe, nierownomierne odgfosy Ciata obce w oleju. Wykonaé wymiane oleju.
Dokreci¢ sruby/nakretki mocujgce z zadanym
Nastgpito poluzowanie mocowania momentem dokrecania.
przektadni. Wymieni¢ uszkodzone $ruby
Ruchy przektadni podczas wigczania. mocujgce/nakretki.
Zestaw amortyzatorow gumowych Prawidlowo naprezy¢ zestaw amortyzatorow
przy ramieniu reakcyjnym nie jest gumowych wzgl. wymieni¢ uszkodzony zestaw
naprezony wzgl. jest uszkodzony. amortyzatoréw gumowych.
Zbyt duzo oleju. Skorygowac ilos¢ oleju.
Przektadnia zbyt goraca (temp. Uszkodzenie przektadni (uzebienie, . ) .
powierzchni przektadni > 90°C). tozyskowanie) Skonsultowa si¢ z firma Watt Drive.
Zawor odpowietrzajgcy uszkodzony. | Wymieni¢ zawor odpowietrzajgcy.

Watt Drive Antriebstechnik GmbH - A-2753 Markt Piesting - Woéllersdorfer Str. 68 - Tel.: +43(0)2633 404-0 - Faks: +43(0)2633 404-220 - E-mail: watt@wattdrive.com - Internet: www.wattdrive.com 31




drive)))

WEG Group

Instrukcja montazu przekfadni oraz motoreduktoréw MAS®

Wyciek oleju z przekfadni lub silnika.

Uszkodzona uszczelka.

Sprawdzi¢ uszczelki, w razie potrzeby
wymieni¢.

Nieodpowietrzona przekfadnia.

Zdja¢ zabezpieczenie transportowe z zaworu
odpowietrzajgcego.

Wyciek oleju z zaworu
odpowietrzajgcego.

Zbyt duzo oleju.

Skorygowac ilos¢ oleju.

Przekfadnia jest eksploatowana
w nieprawidtowej pozycji pracy.

Zamontowac zawor odpowietrzajgcy
w prawidtowej pozycji pracy. Dostosowac ilosé
oleju do pozyciji pracy.

Zawor odpowietrzajgcy uszkodzony.

Wymieni¢ zawdr odpowietrzajgcy.

Wat wyjsciowy przektadni nie obraca
sie, pomimo iz silnik pracuje wzgl. wat
napedowy obraca sie.

Pekniecie w przektadni lub
przerwane potgczenie watu i piasty.

Skonsultowac sie z firmg Watt Drive.

Potgczenie pierscienia zaciskowego
slizga sie.

Skontrolowac¢ potaczenie pierscienia
zaciskowego.

|13 Przeglad i naprawa

Przektadnie serii H, A, F, K o wielkosciach 40, 41, 50, 51, 55, 60, 65 nie wymagaja konserwacji, nie jest konieczna wymiana $rodka
smarnego. Napedy te sg wykonane bez zaworu odpowietrzajacego, nie ma réwniez srub spustu, kontroli poziomu lub tez wlewu

oleju.

W przypadku przektadni serii H, A, F, K oraz C o wielkosciach 70, 75, 80, 86, 110, 111, 130, 131, 133, 136, 137, 139 oraz
w przypadku wszystkich przektadni czotowych slimakowych serii S nalezy wykona¢ wymiane srodkéw smarnych we wskazanych
terminach konserwacji. Przektadnie te s3 wyposazone odpowiednio do gtdwnych pozycji pracy w $ruby spustu oleju wzg. $ruby

wlewu oleju.

W przypadku wersji specjalnych w trudnych/agresywnych warunkach otoczenia olej nalezy wymieniaé czesciej!

13.1 Czestotliwosci przegladéw i konserwacji

Czestotliwosé

Przeglad i prace konserwacyjne

Co miesigc

= Usungé osady pytu

= Skontrolowa¢ przektadnie pod wzgledem zmiany odgtoséw (odgtosy pracy
uzebienia oraz tozysk tocznych)

= Skontrolowa¢ temperature obudowy (maks. 90°C, 194°F)

= Sprawdzi¢ wzrokowo, czy uszczelki sg szczelne (wyciek oleju)

= Sprawdzi¢ wzrokowo wziernik oleju na kotnierzu mieszalnika

Co 3 miesigce

Oczysci¢ zawor odpowietrzajgcy z zewnatrz

Co pét roku

= Sprawdzi¢ amortyzator gumowy

= Sprawdzi¢ sruby mocujgce pod wzgledem prawidtowego osadzenia

Co roku

= Nasmarowac tozyskowanie w kotnierzu mieszalnika

Co 5000 godzin pracy,
Najpdzniej co 4 lata

= Kontrola wzrokowa pierscieni uszczelniajgcych wat pod wzgledem
wyciekéw; w razie potrzeby wymieni¢ pierscienie uszczelniajgce wat

Co 10 000 godzin pracy,
najpdzniej co 5 lat

= Wymiana oleju:
przekftadnia walcowa H. 70. — H. 136.
przekfadnia o osiach réwnolegtych F.. 111 — F.. 137.
przektadnia nasadzana A.. 76. — A.. 86.
przekfadnia walcowo-stozkowa K.. 70. — K.. 139.
przekfadnia stozkowa o osiach réwnolegtych C.. 70. — C.. 130.

Co 20 000 godzin pracy,
najp6zniej co 5 lat

= Wymiana oleju:
wszystkie czotowe przektadnie slimakowe

Co 10 lat

= Remont generalny

regularnie w zaleznosci od potrzeb
(zaleznie od warunkow zewnetrznych)

= Sprawdzi¢ szczeling powietrzng hamulca
= Oczysci¢ wirnik silnika
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13.2 Przeglady i prace konserwacyjne przy przektadni

A ZAGROZENIE!

W trakcie wykonywania wszelkich prac konserwacyjnych i naprawczych nalezy zapobiega¢ powstaniu atmosfery
zagrazajacej wybuchem. Prace konserwacyjne i naprawcze moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
personel.

Prace konserwacyjne inaprawcze nalezy wykonywaé wylacznie przy =zatrzymanym, pozbawionym napiecia
i zabezpieczonym przed niezamierzonym wigczeniem napedzie.

A ZAGROZENIE!

Przed rozpoczeciem prac zaczekac, az przektadnia ostygnie. — Niebezpieczehstwo oparzen!

Kontrola wzrokowa szczelnosci uszczelek:

Nalezy uwaza¢ na wyciekajgcy olej przektadniowy wzgl. Slady oleju, przy czym skontrolowaC nalezy zwtaszcza pierScienie
uszczelniajgce wat oraz zaslepki, jak rowniez powierzchnie uszczelniajgce.

Kontrola wzrokowa wziernika oleju na kotnierzu mieszalnika:

Patrz rys. 18, str. 34. Jesli bedzie widoczny olej, pierscien uszczelniajgcy wat w obudowie przektadni nalezy wymienic.

Kontrola amortyzatoréw gumowych:

Amortyzatory gumowe nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem widocznych uszkodzen, takich jak pekniecia na powierzchni i wrazie
potrzeby wymienic.

Usuwanie osadéw pytu:

Osadzajaca sie na przektadni warstwe pytu nalezy usung¢, w przypadku wersji przektadni z kapturkiem ochronnym nalezy go zdjaé
i rowniez oczysci¢. Kapturek ochronny nalezy nastgpnie ponownie zamontowac (patrz strona 24).

Wymiana pierscieni uszczelniajacych wat:

Podczas wymiany pierscienia uszczelniajgcego nalezy zwracaé uwage na to, aby w zaleznosci od wersji pomiedzy uszczelkg
przeciwpytowg oraz powierzchnig uszczelniajgcg znajdowata sie wystarczajgca ilos¢ smaru.

W przypadku stosowania podwdjnych pierscieni uszczelniajgcych wat, przestrzen ta powinna by¢ wypetniona smarem w jednej
trzeciej.

Wymiana oleju:

Przed rozpoczeciem prac zaczeka¢, az przektadnia ostygnie! Olej musi byé jednakze jeszcze cieply, aby mozna bylo tatwiej
przeprowadzi¢ petne opréznienie (niewystarczajgca ptynnosé).

Podstawi¢ odpowiednie naczynie pod srube spustu oleju wzgl. zaslepke gwintowana.
Wyja¢ $rube odpowietrzajgcg oraz srube spustu oleju.
Catkowicie spuscic olej.

Wkreci¢ z powrotem catkowicie srube spustu oleju wzgl. zaslepke gwintowana.

o & w0 DdhPE

Wila¢ zalecang ilo$¢ oleju przez srube odpowietrzajgca (ilo$¢ oleju, patrz tabliczka znamionowa przektadni, dozwolone srodki
smarne, patrz strona 35). W przypadku pozycji pracy ,Silnik u géry” podczas wymiany oleju po napetnieniu nalezy wykonac¢
krétki przebieg probny, skontrolowaé poziom oleju (patrz strona 44) i w razie potrzeby dolac oleju.

6. Wkreci¢ z powrotem catkowicie $rube odpowietrzajgca.
7. Zuzyty olej zutylizowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Remont generalny:

Remont generalny powinien wykona¢ producent wzgl. upowazniony przez producenta warsztat.
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Ustawianie szczeliny powietrznej hamulca:

Patrz strona 47.

Smarowanie tozysk tocznych w kotnierzu mieszalnika:

1. Wykreci¢ zaslepki gwintowane (1) i (2).

2. Napetnia¢ komore smaru sprzegta transmisyjnego przez jeden z obu otwordéw tak dtugo, az po przeciwlegtej stronie zacznie
wyptywac smar. Stosowa¢ smar do tozysk, smar uszczelniajgcy zgodny z klasg NLGI 2 (np.: BP Energrease LS-EP 2).

3. Wkreci¢ ponownie catkowicie obie zaslepki gwintowane (1) i (2).

Rys. 18:
Naped mieszalnika — przektadnia o osiach rownolegtych

(1) Zaslepka gwintowana
(2) Zaslepka gwintowana
(3) Waziernik poziomu oleju
(4) tozysko toczne
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|14 Srodki smarne

Jesli nie uzgodniono specjalnych uregulowan w odniesieniu do srodka smarnego, przektadnie sg dostarczane w stanie napetnionym
fabrycznie. (patrz ponizsza tabela, zaznaczenie na szaro)

Zalecang ilos¢ srodka smarnego oraz rodzaj $rodka smarnego podano na tabliczce znamionowej przekfadni. Ze wzgledu na
specyficzne przypadki zastosowania mogg one by¢ rézne od standardu.

W ponizszej tabeli Srodkéw smarnych przedstawiono srodki smarne, dopuszczone do stosowania w przektadni MAS.

Do przektadni walcowej, nasadzanej, przektadni o osiach rownolegtych, walcowo-stozkowej oraz przektadni stozkowej
o osiach réwnolegltych w przypadku temperatury otoczenia w zakresie:
-10°C do +60°C (14°F do 140°F)

ALPHA SP 220 y A Kliberoil GEM 1-220 N

@ DEGOL BG 220 Mabil Mobilgear 600 XP 220

@ Energol GR-XP 220 % Omala S2 GX220
ADOINOL Addinol CLP220

Syntetyczny srodek smarny do przektadni czotowych slimakowych w przypadku temperatur otoczenia:
-20°C do +80°C (-4°F do 176°F)

Alpha SYN PG 460 ,(lm,? Kliibersynth GH6-460

@ DEGOL GS 460 @ Enersyn SG-XP 460

ﬁ% Omala S4 WE460 Maobil Glygoyle 460
ADoINOL Polygear 460

| W zadnym razie nie miesza¢ ze sobg réznych srodkéw smarnych!

Srodki smarowe do innych warunkéw otoczenia dostepne po uzgodnieniu. Srodki smarowe dopuszczone do kontaktu z zywno$cig
oraz biodegradowalne dostepne po uzgodnieniu.
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|15 Pozycje pracy oraz ilosci Srodka smarnego

15.1 Przekladnia walcowa H

POZYCJE PRACY

POZYCJA SKRZYNKI ZACISKOWEJ (A, B, C,D) | B3/B5
oraz WPROWADZENIA KABLI (I, II, 1ll, V)

@ pozycja $ruby odpowietrzajacej

W przypadku typow przektadni H. 40., H. 50., H. 55., H. 60., H. 65. — w kazdej pozycji montazu standardowo nie sg
stosowane sruby odpowietrzajace.

ILOSCI SRODKA SMARNEGO

Typ Pozycje pracy

ypy B3/B5 | B6 | B7 B8 VIN5 V3/V6

H. 40A.S 0,31 0,51°) 0,351 0,51°
H. 50A,S 0,51 0,71 0,61 0,71
H. 55A 0,61 0,81 0,71 0,81
H. 60A,S 0,71 101 0,91 1,01
o | H 65A < silnik 112+IA*NA+SATWN 0,91 121 131 121
= : > silnik 132 121 171 131 1,71
214 70as < silnik 112+IA*NA+SA+WN 1,31 18] 18] 1,81
s > silnik 132 161 2,31 181 2,31
2 1 s0a < silnik 112+IA+*NA+SA+WN 191 2,61 2,61 261
& : > silnik 132 2,21 3,01 2,61 3,01
H. 85A.S < s!ln!k 112+IA+NA+SA+WN 2,21 3,01 3,01 3,01
PO > silnik 132 2,51 3,41 3,01 341
H. 110A,S 6,01 551 551 9,01 9,01% 7,01

H. 130A,S 8,51 7,51 7,51 12,01 12,01% 12,01

H. 133A,S 1501 13,01 13,01 1951 24,017% 18,01

H. 50C 0,751 1,051°) 0,951% 1,051°)

H. 55C 0,81 1,151 1,051%) 1,151
o |-H-60C 1,051 131 13779 1,31
2 [H.65C 121 161 16179 161
© [H.70C 171 221 2,351%) 221
S [[H.80C 2,51 3,31 3,619 3,31
S [H.85C 2,61 3,61 4,019 3,81
o [H._110C 8,01 6,51 6,51 10,01 12,01%) 9,01
H. 130C 1151 9,01 9,01 1501 17,01%) 1351

H. 133C 20,01 1401 14,01 22,01 29,017 24,01

H. 136C 26,01 22,01 28,01 3101 42,51% 36,01
» | -H-70D 251 2,719 2,51
2 [ H.80D 3,61 3,819 3,61
© | H.8D 4,21 451% 4,21
S [H. 110D 951 7,01 7,01 10,51 13,01%) 9,51
S ['H. 130D 1401 9,51 9,51 1551 19,01%) 1401
& [[H.133D 22,51 1451 1451 2251 30,017 24,51
H. 136D 29,01 23,01 29,01 34,01 50,0 1% 42,01

= | H. 110F 10,01 751 751 1101 13,51%) 10,01
2 ['H.130F 1451 10,01 10,01 16,01 18,51%) 1451
% [ H.133F 23,01 1501 15,01 2301 30,517 25,01
W [ H. 136F 32,01 24,01 30,01 3501 50,5 1% 4251

*)... wartosci orientacyjne. Napetni¢ do poziomu oleju! Patrz strona 44.
°)... -0,1 | w przypadku IA+NA+SA+WN
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15.2 Jednostopniowa przektadnia walcowa H

POZYCJE PRACY

POZYCJA SKRZYNKI ZACISKOWEJ (A, B,C,D) | B3/B5 B6
oraz WPROWADZENIA KABLI (1, II, 1l IV)

B7

B8 V1/V5

@ pozycja $ruby odpowietrzajacej

odpowietrzajace.

W przypadku typow przektadni H. 41E, H. 51E, H. 60E w kazdej pozycji montazu standardowo nie sg stosowane sruby

ILOSCI SRODKA SMARNEGO

Pozycje pracy

T
ypy B3/B5 | B6 | B7 | B8 | VIN5 | V3/V6
H. 41E 0,351°)
o | H-51E _ 0,41°)
2 | H. 60E < s!In!k 112+IA+NA+SA+WN 051
8 > silnik 132 0,91 [ 111
& [ 1 70e < silnik 112+IA+NA+SA+WN 101
N > silnik 132 131 [ 151
i < silnik 112+IA+NA+SA+WN 151
~ | H-80E > silnik 132 181 [ 241
H. 110E 451 [ 551 [ 451 [ 551%
*)... warto$ci orientacyjne. Napetni¢ do poziomu oleju! Patrz strona 44.
°)... -0,1 | w przypadku IA+NA+SA+WN
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15.3 Przektadnia nasadzana A

POZYCJE PRACY

POZYCJA SKRZYNKI ZACISKOWEJ (1, 2, 3, 4)
oraz WPROWADZENIA KABLI (I, I, 111, V)

@ pozycja $ruby odpowietrzajacej

W przypadku przektadni typu A.. 46., A.. 56., A.. 66. — w kazdej pozycji montazu standardowo nie sa stosowane Sruby
odpowietrzajace.
Wyjatek — A.. 66C w przypadku pozycji pracy V6. Tutaj jest stosowana sruba odpowietrzajaca.

ILOSCI SRODKA SMARNEGO

Pozycie pracy
T
ypy H1 [ H2 ] H3 V6 HA [ V5
A.. 46A,S 0,91 1,051 111
2 A..56A.S 0,91 131 151 131
< silnik 112+IA+NA+SA+WN 181 2,71 3,31 2,71
2 | A-BOAS Sk 132 2.21 3.31 3.31 3.31
S| A 76as < silnik 112+IA+NA+SA+WN 311 451 551 451
2 I > silnik 132 341 511 551 511
N A 86AS < silnik 112+IA+*NA+SA+WN 6,01 9,01 10,91 9,01
: ’ > silnik 132 6,41 9,81 1091 9,81
< | A..56C 1,11 1,71 1,81% 1,71
2 ["A. 66C 2,01 341 3,81% 341
% [A.76C 321 551 6,11% 551
™ | A. 86C 6,01 10,01 11,91% 10,01
- LA.. 76D [ 351 [ 6,21 [ 6519 | 6,21
~ ["A. 86D | 6,21 | 11,01 [ 1221% | 11,01
*)... warto$ci orientacyjne. Napetni¢ do poziomu oleju! Patrz strona 44.
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15.4

Przektadnia o osiach rownolegtych F

POZYCJE PRACY

POZYCJA SKRZYNKI ZACISKOWEJ (1, 2, 3, 4)
oraz WPROWADZENIA KABLI (I, I, 111, V)

-

IV fEm= 1|
-

H3..

HA4..

H1..

@ pozycja $ruby odpowietrzajgcej

W przypadku wszystkich typow przektadni w kazdej pozycji montazu standardowo sg stosowane sruby odpowietrzajace.

ILOSCI SRODKA SMARNEGO

Typy

Pozycije pracy

H1 | H2 H3 V5 H4 V6
E F..111A,S 8,01 11,01 14,0 | 14,01%)
2 F..131AS 12,01 17,01 21,01 21,01%)
% | F.137A 32,01 39,01 27079
S F..111C 9,01 14,01 15,01 17,01%)
g | P18t 13,01 23,01 23,01 26,01%)
< [ F.137C 33,01 2601 | 4L01 AL01 51517
¢ [ F.111D 951 1501 401 541 )
g F.. 131D 1351 2501 2351 24,01 27,01%)
[T F.. 137D 34,01 490 | 420 | 52,51%)
= [F.111F 10,01 1551 1451 16,01 18019
g F.. 131F 14,01 2551 24,01 24,51 27,51%)

¥)...

warto$ci orientacyjne. Napetni¢ do poziomu oleju! Patrz strona 44.
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15.5 Przektadnia walcowo-stozkowa K40 - K75

POZYCJE PRACY

POZYCJA SKRZYNKI ZACISKOWEJ (1, 2, 3, 4)
oraz WPROWADZENIA KABLI (I, I, 111, V)

@ pozycja

Sruby odpowietrzajacej

W przypadku przektadni typu K.. 40., K.. 50., K.. 60. — w kazdej pozycji montazu standardowo nie s stosowane sruby
odpowietrzajace.

ILOSCI SRODKA SMARNEGO

Pozycje pracy
Typy H3_ | Ha4 vi_ | v2 | Hs H6
K.. 40A 0,71 101

o [ K.50A 0,81 121 1,251
29 « oon < sinik T12+IA+NA+SA+WN 131 2,01 2,11
= > silnik 132 161 231 211
g9 k. 70a < silnik 112+IA+NA+SA+WN 2,31 391 2,61 411
By > silnik 132 281 411 3,21 411
SN < silnik T12+IA*NATSA+WN 3,01 5,01 3,01 551

- > silnik 132 341 531 361 551
= | K.50C 101 [ 151 1617
& [ K. 60C 151 | 241 2617%
gm‘{’ K.. 70C 2,71 441 3,01 461%
@ PITK.75C 341 581 341 6,217%)
= | K.70D 3,01 4381 331 5017%
S [ K. 75D 3,71 6,21 3,71 6,41%)
o<
<

*
~

wartosci orientacyjne. Napetni¢ do poziomu oleju! Patrz strona 44.
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15.6 Przektadnia walcowo-stozkowa K77 - K139

POZYCJE PRACY

POZYCJA SKRZYNKI ZACISKOWEJ (1, 2, 3, 4)
oraz WPROWADZENIA KABLI (I, I, 111, V)

@ pozycja $ruby odpowietrzajgcej
Position of the vent plug

W przypadku wszystkich typow przektadni w kazdej pozycji montazu standardowo sa stosowane sruby odpowietrzajace.

ILOSCI SRODKA SMARNEGO

Pozycje pracy

Typy H3 H4 vi | V2 H5 H6

K. 77A < silnik 112+IA+NA+SA+WN 261 351 261 351 501

o > silnik 132 2,81 4,11 2,81 4,11 5,01

= [ k_s0A < silnik 112+IA+*NA+SA+WN 451 6,41 451 581 8,81

8| ™ > silnik 132 4,71 7,01 4,71 6,41 8,81
= K. 86A < silnik 112+IA+NA+SA+WN 7,61 10,71 7,61 9,61 1551%)
el > silnik 132 791 11,31 791 10,21 15,51%)
o [ K_110A 13,01 19,01 13,01 18,01 23,51%)
K.. 136A 30,01 44,01 30,01 39,01 61,01%
K.. 139A 40,01 53,01 45,01 48,01 76,0 1%
o [ K.77C 3,81 3,01 391 571%

£ [K.80C 6,71 4,81 6,21 9,71%
'€ [ K..86C 11,0 8,01 10,01 16,2 1%)
S [K. 110C 17,01 21,01 14,01 20,01 27,51%)
% [ K. 136C 40,01 47,01 32,01 42,01 67,01%
< [ K..139C 48,01 56,01 48,01 52,01 81,01%
o [ K. 77D 4,41 351 4,41 591%
£ [K..80D 7,01 531 6,71 9,71%
'€ [ K.. 86D 11,2 851 1051 16,0 %)
S [ K. 110D 21,01 2251 15,01 22,01 28,51%)
% [ K. 136D 45,01 50,01 33,01 45,01 68,0 %)
w K., 139D 56,01 59,01 50,01 55,01 82,017

*)...  wartosci orientacyjne. Napei¢ do poziomu oleju! Patrz
strona 44.
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15.7 Przektadnia czotowa slimakowa S

POZYCJE PRACY

POZYCJA SKRZYNKI ZACISKOWEJ (1, 2, 3, 4)
oraz WPROWADZENIA KABLI (1, II, 111, V)

@ pozycja $ruby odpowietrzajgcej

W przypadku wszystkich typow przektadni w kazdej pozycji montazu standardowo sg stosowane sruby odpowietrzajace.

ILOSCI SRODKA SMARNEGO

Pozycie pracy
T
U H3 [ vi [ v2 [ He HS [ Ha

o | -S5.454ABS 051 0,551

S [[S.455AB;S 0,651 0,751 0,851 0,651
S [S.506AB,S 111 1,451 1,110
& [S.507ABS 121 161 1,21
S [[S.608AB 181 2,61 2,41 1,81
- < silnik 112+IA+NA+SA+WN 2,11 3,01 2,71 2,11
N | S-009AB S iinik 132 2.41 3.01 331 271
c | S..506C 1,351 1,817 1,81 1,351
S [S.507C 1,451 1,917%) 1,91 1,451
% [S.608C 2,11 3,007 2,31 2,11
o [S.7609C 2,41 3507 3,11 2,41

... wartosci orientacyjne. Napetni¢ do poziomu oleju! Patrz strona 44.

Watt Drive Antriebstechnik GmbH - A-2753 Markt Piesting - Wollersdorfer Str. 68 - Tel.: +43(0)2633 404-0 - Faks: +43(0)2633 404-220 - E-mail: watt@wattdrive.com - Internet: www.wattdrive.com 42




watt
drive}E} Instrukcja montazu przektadni oraz motoreduktorow MAS®
WEG Group

15.8 Przektadnia stozkowa o osiach rownolegtych C

POZYCJE PRACY

POZYCJA SKRZYNKI ZACISKOWEJ (1, 2, 5, 6) oraz H3..
WPROWADZENIA KABLI (I, I, 11l, IV)

@ pozycja $ruby odpowietrzajgcej

H1..

Potozenie przektadni nasadzanej, strona 1, 2, 5 lub 6

W przypadku wszystkich typow przektadni w kazdej pozycji montazu standardowo sg stosowane sruby odpowietrzajace.

ILOSCI SRODKA SMARNEGO

Pozycje pracy
Typy HL 1 _H2 [ Vs H3 Ha V6

C.. 70A < silnik 112+IA+NA+SA+WN 2,21 3,01 2,41 2,21
o - > silnik 132 2,61 3,01 3,01 2,61
5 C. 80A < silnik 112+IA+*NA+SA+WN 3,71 561 4,01 3,71
= - > silnik 132 4,21 561 461 4,21
2 C. 85A < silnik 112+IA*NA+SATWN 721 10,51 7,21
? - > silnik 132 7,71 10,51 7,71
™ [ C..110A 9,01 [ 1201 1551%) 1201

C.. 130A 1251 | 1501 23,017 1501
o |.C..70C 2,71 3,619 2,71
= [C.80C 561 6,51% 561
2 [[C..85C 9,51 11,51%) 9,51
g [C..110C 1501 19,51%) 1501
2 [C.130C 21,01 28,017 21,01
<
» | .C.. 70D 3,61 3,919 3,61
= [ C.80D 6,51 7,01% 6,51
2 [[C..85D 1051 11,917 10,51
g [ C..110D 18,01 20,0179 18,01
£ [C.7130D
& 25,01 29,01%) 25,01

*)... wartosci orientacyjne. Napetni¢ do poziomu oleju! Patrz strona 44.
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15.9 Kontrola poziomu oleju w przypadku przektadni ze $rubg kontroli poziomu oleju o pionowej pozycji pracy

A ZAGROZENIE!

Odtaczyé motoreduktor od napiecia!

m  Wykreci¢ Srube kontroli poziomu oleju.

= Sprawdzi¢ poziom oleju.

Otwor do kontroli

poziomu oleju Sruba do kontroli

mﬂ/ poziomu oleju
=l

T

Prawidtowa wysokos$¢ napetnienia olejem = . 1 —_
dolna krawedz otworu do kontroli poziomu oleju

Wielkos$¢ H. 110E H. 136C F.. 111A,S K.. 110A C.. 110A
przektadni H. 110A,S F.. 131A,S K.. 136A C.. 130A
H. 130A,S F.. 136A K.. 139A
H. 133A,S
Pozycja pracy V1/V5

Pozycja
Sruby kontroli
poziomu oleju

Y
A,%’Eﬂ

Przektadnia 3-, 4- i 5-stopniowa na przykfadzie przektadni walcowe;.

H. 50C - 65C H. 70C - 133C, 136D | H. 70D — 85D H. 110D - 133D, 136F | H. 111F — 133F
A.. 56C, 66C A.. 76C, 86C A.. 76D, 86D F.. 111D - 136D F. 111F - 131F
K.. 50C, 60C F..111C -136C K.. 75D - 86D K.. 110D, 136D, 139D
S.. 506C - 609C K.. 70C -—139C C.. 70D -85D C.. 110D, 130D

C..70C -130C

® ...pozycja $ruby odpowietrzajgce;j
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|16 Przylacze zaciskéw

Napiecie znamionowe serii 3A, 3B, 3C (wielkosci IEC 63 do 100)

Mozliwe potaczenie Moc znamionowa Pn Moc podwyzszona 1,2 x Pn Jo pracy 2 Qrzemlennlklem
czestotliwosci
. 220 —-230-240V przy 50 Hz -
A | Trojkat 220 — 265 — 277 V przy 60 Hz 254 — 265 — 277 V przy 60 Hz A 400V, 87 Hz
o 110 — 115 - 120 V przy 50 Hz -
A Podwiny trsjkat | 176~ 135 _ 138 v prey 60 He 127 132 138V przy 60 Hz | 230V, 100 Hz
Gwiazda
. 380 — 400 — 420 V przy 50 Hz -
A | (potaczenie 380 — 460 — 480 V przy 60 Hz 440 — 460 — 480V przy 60 Hz | 400V, 100 Hz
podstawowe)
Podwdjna 190 - 200 — 210 V przy 50 Hz -
AA gwiazda 190 — 230 — 240 V przy 60 Hz 220 — 230 - 240V przy 60 Hz A* 460V, 120 Hz

Napiecia znamionowe serii 3A, 3B, 3C (wielkosci IEC 112 do

315)

Mozliwe potaczenie

Moc znamionowa Pn

Moc podwyzszona 1,2 x Pn

Tryb pracy z przemiennikiem
czestotliwosci

A (ngfggtzenie 380 — 400 — 420 V przy 50 Hz -
podstawowe) 380 — 460 — 480 V przy 60 Hz 440 — 460 — 480 V przy 60 Hz AA 400 V, 100 Hz
AA Podwajny tréjkat 190 — 200 — 210 V przy 50 Hz -
190 — 230 — 240 V przy 60 Hz 220 — 230 — 240 V przy 60 Hz
/J\ Gwiazda 660 — 690 — (730) V przy 50 Hz -
660 — (796) — (830) V przy 60 Hz (760) — (796) V przy 60 Hz AA 460 V. 120 Hz
AA Podwdjna 330 — 346 — 365 V przy 50 Hz - ’
gwiazda 330 — 400 — 415V przy 60 Hz 380 — 400 — 415 V przy 60 Hz

Ponizszy schemat potaczen dotyczy modutowych silnikow systemowych o wielkosci od 63 do 315 z serii 3A, 3B oraz 3C.

Rysunek 2: Przytgcze zaciskow silnikow z serii 3A, 3B oraz 3C

3 R
w2 2 v 2B w2 2 v 2B
O W3 O U3 O \B N@ (o] w3 O U3 O V3 N@
We o u v 2T Weo ou v 2TB2
2TP1 S 2TP1
PTC PTC
U1 Vi W1 2TP2 U eV W 2TP2
u 2 B u 2 B
w2 v A w2 o v 4B
3 g
we Qo v 2TB2 we fue v 2TB2
2TP1 2TP1
B v |w FIC B v w3 It
U1 Vi W1 2TP2 U VT W 2TP2
u 12 1B u B
) o J
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Tabela 5: Momenty dokrecania

Gwint Moment dokrecania Ma [Nm]
M4 0,7-1,0
M5 16-2.2
M6 2,2—-35
M8 6-8
M10 10-14
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|17 Opcjonalne wyposazenie dodatkowe silnika

Hamulec, enkoder inkrementalny, czujnik temperatury, grzatka antykondensacyjna, obce chfodzenie itp. sg dostepne tylko na
specjalne zamowienie.

Urzadzenia dodatkowe nalezy podtgczy¢ zgodnie z zatgczonym schematem potgczen.

17.1 Grzatka antykondensacyjna

W przypadku szczegdlnych warunkéw klimatycznych, np. duzych wahan temperatury lub tez w przypadku wytgczonych silnikéw
w wilgotnej atmosferze moze by¢ przewidziana grzatka antykondensacyjna.

Sposdb podtgczania elementu grzewczego jest pokazany w skrzynce przytgczowe;j silnika.

& ZAGROZENIE!

Przed kazdym wiaczeniem nalezy sie upewni¢, ze wylagczona jest opcjonalna grzatka antykondensacyjna.

17.2 Otwor odptywowy skroplin

W przypadku silnikéw, ktére sg narazone na duze wahania temperatury lub tez ekstremalne warunki klimatyczne we wnetrzu moze
skraplac sie wilgo¢ z powietrza. W takim przypadku zalecany jest opcjonalny otwér odptywowy skroplin.

© OSTROZNIE!

m W zaleznosci od warunkéw otoczenia oraz warunkéw roboczych otworzyé korek odptywu skroplin w celu spuszczenia wody.
Nastepnie ponownie zamknaé korek.

= W przypadku silnikéw z otworami odptywowymi skroplin nalezy zwraca¢ uwage na prawidtowg pozycje montazu!

Rysunek 3: Szczeg6t korka odptywu skroplin na tarczy fozyskowe;.

Korek odptywu skroplin zamkniety. Korek odptywu skroplin otwarty.

17.3 Obce chtodzenie

% OSTROZNIE!

m  Obce chtodzenie nalezy podtgczy¢ zgodnie z zatgczonym schematem potgczen (patrz skrzynka przytgczowa obcego chitodzenia)
do zewnetrznego napiecia zasilania.

= W przypadku eksploataciji silnika z przemiennikiem czestotliwosci obce chtodzenie nie moze by¢ podtaczone do przemiennika
czestotliwosci, lecz musi by¢ podtagczone do ZEWNETRZNEGO napiecia zasilania.
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. s . Zakres napiecia [V]
Wielkosé¢ IEC Fazy/potaczenie 50 Az 60 Az
3~/ gwiazda 346 — 525 380 - 575
63 -132 3~ / tréjkat 200 — 303 220 -332
1~/ Delta Steinmetz 230 — 277 230 — 277
3~/ gwiazda 346 — 525 380 - 575
160 - 200 3~ / tréjkat 200 — 303 220 -332
1~/ Delta Steinmetz 230 — 277 -
3~/ gwiazda 346 — 525 380 - 575
225-315 3~ / tréjkat 200 — 400 220 — 400
Polaczenie w gwiazde Polaczenie w tréjkat Polaczenie Delta Steinmetz
PE L1 L2 L3 PE L1 L2 L3 PE L1 N

U1 = czarny V1 = jasnoniebieski W1 = brgzowy
U2 = zielony V2 = biaty W2 = Zéity

17.4 Czujnik temperatury z przetagcznikiem bimetalowym ,,styk rozwierny” (TH)

Czujniki temperatury to mate przetgczniki bimetalowe, ktére otwierajg lub zamykajg styk w przypadku przekroczenia temperatury
zadziatania. Styk rozwierny odigcza obwod wzbudzania stycznika silnikowego, a tym samym odtgczane jest napiecie zasilajgce
silnik.

Oznaczenie zaciskéw blokowych w skrzynce przytaczowej: 2TB1 / 2TB2

17.5 Termistorowy czujnik temperatury PTC (TF)

Termistorowe czujniki temperatury to potprzewodniki, w przypadku ktérych rezystancja omowa wzrasta ekstremalnie wraz
Z osiggnieciem znamionowej temperatury zadziatania.

Dodatkowo do termistorowych czujnikow temperatury niezbedne jest urzadzenie wyzwalajgce. Znajdujgcy sie w urzgdzeniu
wyzwalajgcym przekaznik z zestykiem przetgcznym moze by¢ w rasie potrzeby uzywany do przerywania obwodu wzbudzania
stycznika silnikowego lub tez do wyzwalania sygnatu ostrzegawczego.

Oznaczenie zaciskéw blokowych w skrzynce przytagczowej: 2TP1 / 2TP2

17.6 Hamulec

Jednotarczowy hamulec sprezynowy jest zwalniany elekirycznie. Proces hamowania odbywa sie w sposéb mechaniczny po
wyfgczeniu napiecia.

Hamulce sg dostarczane z ustawionym momentem hamowania.

Podlaczanie hamulca:

Uktad sterowania hamulca nalezy podtgczac zawsze wedtug dotgczonego schematu potgczen.

Konserwacia:

Hamulce sprezynowe sg prawie bezobstugowe. Szczeline powietrzng hamulca ,a” nalezy sprawdzac¢ w okreslonych odstepach
czasu, aby zapewni¢ bezpieczne zwalnianie hamulca. Wymagane ustawienie szczeliny powietrznej ,a” nalezy wykona¢ wg tabeli 6.
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Tabela 6: Szczelina powietrzna hamulca

"\1"0’“9”‘ _ [Nm] 2 5 10 | 20 | 40 | 60 | 100 | 150 | 250 | 400 | 1000
amowania

a (normalny) [mm] 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6
a [mm] 06 | 06 | 07 | 08 | 09 1 11| 11 | 12 | 12 | 13

Regulacja szczeliny powietrznej hamulca (patrz rys. 21):

1. Poluzowac¢ trzy sruby mocujgce (10) o p6t obrotu.
2. Obroci¢ sruby tulejowe (18) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do wnetrza korpusu magnetycznego (8).

3. Obréci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara trzy sruby mocujgce (10) na tyle, aby zostata osiggnieta znamionowa szczelina
powietrzna (patrz tabela 6, str. 47) pomigedzy korpusem magnetycznym (8) oraz tarczg twornika (6).

4. Wykrecic¢ trzy sruby tulejowe (18) ponownie zgodnie z ruchem wskazowek zegara az do oporu z korpusu magnetycznego (8)
i dokreci¢ $ruby mocujgce (10). Przy uzyciu szczelinomierza skontrolowa¢ szczeline powietrzng ,a” pod wzgledem
réwnomiernosci wymiarowej i w razie potrzeby skorygowac jg.

Rys. 21: Rysunek rozktadowy — budowa hamulca

(1) Tarcza fozyskowa hamulca (10) Korpus magnetyczny
(2) Wpust pasowany (11) Sruby walcowe z szesciokgtnym gniazdem
3) Wat wewnetrznym

(4) Pierscien przeciwpytowy (12) Wpust pasowany

(5) Blacha cierna (13) Przedtuzenie watu hamulca

(6) Piasta zebata zabieraka (14) topatka wentylatora

(7) Dzwignia zwalniania recznego (opcjonalna) (15) Pierscien zabezpieczajacy

(16) Sruby walcowe z szesciokgtnym gniazdem

(8) Tarcze twornika wewnetrznym

(9) Sruby drazone (17) Sruby mocujace ostone wentylatora

(18) Ostona wentylatora wersji z hamulcem

| Watt Drive Antriebstechnik GmbH - A-2753 Markt Piesting - Woéllersdorfer Str. 68 - Tel.: +43(0)2633 404-0 - Faks: +43(0)2633 404-220 - E-mail: watt@wattdrive.com - Internet: www.wattdrive.com 49




watt
drive}E} Instrukcja montazu przektadni oraz motoreduktorow MAS®
WEG Group

17.6.1 Reczne zwalnianie hamulca

Stuzy do mechanicznego zwalniania hamulca w przypadku awarii zasilania. Za pomocg nacisniecia dzwigni zwalniania recznego
tarcza twornika jest przyciggana i zwalniany jest hamulec.

%> OSTROZNIE!

Ze wzgledow bezpieczenstwa nie wolno zmienia¢ ustawienia zwalniania recznego.

17.6.2 Mechanizm blokady dzwigni recznej

Reczne zwalnianie hamulca mozna w razie koniecznosci naprawy zablokowaé za pomocg blokady.

©> OSTROZNIE!

Silnik mozna uruchomi¢ dopiero po dezaktywowaniu mechanizmu blokady.

17.6.3 Prostownik

Seryjnie silniki z hamulcem sg dostarczane z podtgczonym prostownikiem do tgczenia po stronie prgdu przemiennego.

W celu podigczenia pradu statego nalezy wyjgé mostek pomiedzy zaciskami 5 oraz 6 i podtgczy¢ styk przetaczajacy.

%> OSTROZNIE!

Silnik wolno wigcza¢ tylko z podtgczonym hamulcem. (Sprawdzié!)

Rys. 22: Prostownik

O O
1 2 3 456
- - 4 - 0O
CEEEENEY
\pJ L
Podtgczanie do listwy zaciskowej{A®+ V=) k Styk do podtgczania DC

|

Hamulec
AN

Zasilanie:

Cewka hamulcowa pradu statego jest w warunkach normalnych zasilana za pomocg prostownika zamontowanego w skrzynce
zaciskowej silnika. W celu ochrony przed przepieciami prostowniki sg wyposazone w warystory. Maksymalna temperatura otoczenia
— +80°C.

W przypadku czestotliwos¢ przetgczania powyzej 1/s skonsultowac sie ze wzgledu na przecigzenie prostownika!

Podtgczanie uktadu hamulcowego odbywa sie za posrednictwem zamontowanego w skrzynce zaciskowej prostownika, odpowiednio
do zatgczonego kazdorazowo schematu potgczen.
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Pro

Pro

stownik jednokierunkowy (standardowy) — podtaczanie:

Napiecie przemienne AC 100%, np. 400 V~
Napiecie state DC 45%, np. 180 V=

stownik mostkowy — podtgczanie:

Napiecie przemienne AC 100%, np. 230 V~
Napiecie state DC 90%, np. 205 V=

P

OSTROZNIE!

Podczas eksploatacji silnika z hamulcem z zastosowaniem przemiennika czestotliwosci cewke hamulcowa nalezy
podtaczyé do zewnetrznego zrodta zasilania.

17.7 Enkoder

Czujnik ten jest to precyzyjne urzagdzenie pomiarowe. Nalezy przestrzegac¢ informacji oraz wskazéwek w specyfikacji, aby zapewni¢
bezproblemowe dziatanie czujnika oraz zachowac¢ prawo do gwarancji.

Koniecznie przestrzega¢ ponizszych wskazéwek:

= Enkodera nie mozna rozbiera¢ czesciowo lub tez w catosci ani modyfikowaé.
= Nie mozna poddawa¢ watka pdzniejszej obrébce (szlifowanie, wiercenie, pitowanie itp.). W przeciwnym razie nastgpi utrata
doktadnosci enkodera oraz niezawodno$ci fozyska i uszczelki.
= Nigdy nie wyréwnywaé urzadzenia mtotkiem.
m Bezwzglednie unika¢ uderzania.
= Walka enkodera nie mozna obcigza¢ powyzej wartosci wskazanych w specyfikaciji.
= Nie tgczy¢ ze sobg sztywno enkodera oraz urzgdzenia napedowego z uzyciem watkéw i kotnierzy.
= W zadnym wypadku nie uzywaé zamontowanych czujnikdw obrotu jako srodka pomocniczego do podnosze yoczej.
= W zadnym wypadku nie uzywaé zamontowanych czujnikdw obrotu jako stopnia podczas wchodzenia.
Dane techniczne enkodera standardowego:
Typy Napiecie zasilajgce Liczba impulséw Wyjsciowy poziom sygnatu
Kubler 5020 10-30V 1024 HTL
Kubler AO2H (Heavy Duty) 10-30V 1024 HTL
Przyporzadkowanie stykdw enkodera standardowego:
SYGNAL GRD | B || O O | A [Aw | - | B | - |0V |V |+UB | Uss

KUBLER

~M23X1 1 |21 3| 4|5 |6 | 7|8 ] 9 |10] 11|12 -
Gniazdo skrecane
Przew6d PCW PH PK %L[J)/ BU |RD |GN | YE| - | ey | - | wH GY/PK BN | -
Kabel PUR PH PK |BN* | BU |RD | GN | YE | - |y | - |whe|whH|BNe | -
Kabel HT
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Kod |Kolor Kod |Kolor Kod |Kolor Kod |Kolor Kod |Kolor
BK |Czarny GN | Zielony RD | Czerwony YE |Zotty Ekran brzviega do
BN Brgzowy GY | Szary VT Fioletowy * Cienki kabel PH obudop &rt g(]:zki
BU | Niebieski PK__|Rézowy WH_|Bialy > Gruby kabel Wy Wy
|18 Tabela momentéw dokrecania $rub
Dotyczy $rub o klasie wytrzymato$ci 8.8:
= Sprzegta transmisyjne
= Ramiona reakcyjne
m  Listwy fap
m  Pokrywy wejsciowe
= Kapturki ochronne
= Mocowanie silnika
Tabela 7: Momenty dokrecania Srub
Moment dokrecania Ma [NmJ — tolerancja +10% )
Gwint Sruby Sruby Sruby
o klasie wytrzymatosci | o klasie wytrzymalosci | o klasie wytrzymatosci
8.8 10.9 12.9
M5 5,5 8,0 10
M6 10 14 18
M8 25 33 43
M10 45 65 80
M12 75 105 135
M16 190 270 340
M20 380 530 670
M24 650 900 1150
M30 1300 1800 2300

|19 Utylizacja

W przypadku utylizacji nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow.

Oleje ismary wzgl. zawierajgce olej i smar odpady stanowig duze zagrozenie dla Srodowiska. Dlatego tez nalezy zadbac
o prawidfowg utylizacje!

Czesci motoreduktora Materiat
Obudowa przektadni, czesci obudowy Zeliwo szare
(pokrywa wejsciowa, adapter, kotierze, ...) Wyjatek: K.. 40. Aluminium
Czesci wewnetrzne przektadni
Stal
(kota zebate, wpusty pasowane, waty)
Kota slimakowe Braz
Pierscienie uszczelniajgce wat Elastomer i stal
Uszczelki ptaskie Bez azbestu
Olej przektadniowy Olej mineralny z dodatkami
Syntetyczny olej przektadniowy Poliglikol
Uzwojenie silnika Miedz
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|20 Deklaracja wigczenia maszyny nieukonczonej

Deklaracja wtaczenia maszyny nieukonczonej
zgodnie z dyrektywg maszynowg WE 2006/42/WE, Zatacznik 11 B

Produkt:

Producent:

= Motoreduktory walcowe

= Motoreduktory nasadzane
Motoreduktory o osiach rownolegtych
Motoreduktory czotowe slimakowe
Motoreduktory walcowo-stozkowe
Motoreduktory stozkowe o osiach rownolegtych
= Motoreduktory slimakowe

Oznaczenie typu:

SOXovm>z1T

WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH, Wéllersdorfer Stral3e 68, 2753 Markt Piesting — Austria

Osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji techniczne;j:
Norbert Reisner — Wollersdorfer Stral3e 68 — 2753 Markt Piesting

Producent oswiadcza niniejszym w odniesieniu do wymienionych wyzej maszyn nieukonczonych, ze:

spetniajg one na tyle, na ile to mozliwe, podstawowe wymagania dyrektywy 2006/42/WE,

dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona zgodnie z Zatgcznikiem VII, cz. B,

zostata sporzgdzona specjalna dokumentacja techniczna dot. maszyn nieukonczonych imoze by¢ udostepniana na
uzasadnione zadanie instytucji poszczegdlnych panstw,

ich uruchamianie jest zabronione az do chwili zamontowania zgodnie zinstrukcjg montazu oraz do chwili przedifozenia
deklaracji zgodnosci WE w odniesieniu do catej maszyny zgodnie z dyrektywg 2006/42/WE.

Przepisy majgce zastosowanie:

Dyrektywa maszynowa WE
Bezpieczenstwo maszyn
Sprzet elektryczny

Ostony

Odlegtosci bezpieczenstwa

Maszyny elektryczne wirujgce

2006/42/WE

EN ISO 12100:2010

EN 60204 -1:2006 + A1:2009 + AC:2010
EN ISO 14120:2015

EN ISO 13857:2008

EN 60034-1:2010 + AC:2010, EN 60034-2-1:2007, EN 60034-5:2001 + A1:2007,
EN 60034-6:1993, EN 60034-7:1993 + A1:2001, EN 60034-8:2007 + A1:2014,
EN 60034-9:2005 + A1:2007, EN 60034-11:2004, EN 60034-12:2002 + A1:2007,
EN 60034-14:2004 + A1:2007, EN 60034-30:2009

Nalezgca do maszyny nieukonczonej instrukcja montazu jest dostepna w ttumaczeniu na jezyk polski.

Markt Piesting, 26.04.2017 r.

Miejsce i data wystawienia

Klaus Si erg — Dyrektor zarzgdzajgcy
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|21 Deklaracja zgodnosci UE ATEX 2014/34/UE

Deklaracja zgodnosci UE

zgodnie z dyrektywg WE dot. urzadzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze
potencjalnie wybuchowej 2014/34/WE

Produkty z serii przektadni MAS: Oznaczenie typu:

= Przekfadnia walcowa z adapterem silnika lub modutem watu slimakowego H
= Przekfadnia nasadzana z adapterem silnika lub modutem watu $limakowego A.
= Przekfadnia o osiach rownolegtych z adapterem silnika lub modutem watu Slimakowego F
= Przekfadnia czotowa slimakowa z adapterem silnika lub modutem watu slimakowego S
=  Przekfadnia walcowo-stozkowa z adapterem silnika lub modutem watu slimakowego K.
= Przekfadnia stozkowa o osiach rownolegtych z adapterem silnika lub modutem watu slimakowego C.

Producent: WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH
Wollersdorfer Stral3e 68
2753 Markt Piesting — Austria

Producent deklaruje niniejszym na witasna wylaczna odpowiedzialno$é zgodno$¢ wymienionych powyzej
produktéw ze:

= strefg 1 oraz 21, grupg urzgdzen I, kategorig 2G i 2D,
= strefg 2 oraz 22, grupg urzadzen I, kategorig 3G i 3D,
= grupg urzadzen |, kategorig M2.

Oznaczenie:

I12G Ex h lIC T4 Gb

I 2D Ex h 1IC 125°C Db
II13GExhIICT4 Gce
113D Ex h lIC 125°C Dc
IM2ExhlMb

Zastosowane normy zharmonizowane:

= EN 80079-36:2016
= EN 80079-37:2016

WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH sktada wymagang zgodnie z dyrektywg 2014/34/UE dokumentacje w jednostce
notyfikowanej:

TUV Austria, nr 0408

Markt Piesting, 25.04.2018 r.

Miejsce i data wystawienia Klaus Sirr — Dyrektor zarzgdzajgcy
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Deklaracja zgodnosci UE

zgodnie z dyrektywg UE dot. urzadzen i systemow ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej

2014/34/WE

Produkty z serii przektadni WG20/MAS:

= Motoreduktory walcowe

= Motoreduktory nasadzane

= Motoreduktory o osiach réwnolegtych

= Motoreduktory czotowe Slimakowe

= Motoreduktory walcowo-stozkowe

= Motoreduktory stozkowe o osiach réwnolegtych

Producent: WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH
Wollersdorfer Stral3e 68
2753 Markt Piesting — Austria

Oznaczenie typu:

C./H.
—/A.
F./F.
—-/S.
K./K.
—-/C.

Producent deklaruje niniejszym na wlasng wylagcznag odpowiedzialnosé zgodnosé wymienionych powyzej

produktow ze:

= strefg 2 oraz 22,
= grupg urzgadzen ll,
= kategorig 3G i 3D.

Oznaczenie:

= [IB3GEXhIICT4Gc/113GEXnAIIC T3 Gce
= [I3D ExhlIC 125°C Dc/ Il 3D Ex tc IlIC T125°C Dc

Zastosowane normy zharmonizowane:

EN 80079-36:2016
EN 80079-37:2016
EN 60079-0:2012

EN 60079-15:2010
EN 60079-31:2014

Markt Piesting, 12.04.2018 r.

Miejsce i data wystawienia

el =
Klads SWrektor zarzgdzajgcy
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|22 Deklaracja zgodnosci UE zgodnie z dyrektywa niskonapieciowg 2014/35/UE

Deklaracja zgodnosci UE
zgodnie z dyrektywg niskonapigciowg 2014/35/UE

Produkt:

» Asynchroniczne silniki tréjfazowe z wirnikiem klatkowym
= Jednofazowe silniki indukcyjne z wirnikiem klatkowym

Wielko$¢ silnika IEC: 56 — 355

Seria:

WA _ TWA  70WA_ 7BWA_ 2AWA_ 2BWA_  3AWA_ 3BWA_  3CWA_
WP_ TWP_ 70WP_ 7BWP_ 2AWP_ 2BWP_ 3AWP_ 3BWP_ 3CWP_
11N 11H 11P M31 M32_ M33_

Producent: WATT DRIVE Antriebstechnik GmbH, Wéllersdorfer StraRe 68, 2753 Markt Piesting — Austria
Wylgczng odpowiedzialnos¢ za wystawienie niniejszej deklaracji zgodnosci ponosi producent.

Opisany powyzej przedmiot deklaracji spetnia odnosne przepisy prawodawstwa harmonizacyjnego Unii:

= Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE
= Dyrektywa ErP 2009/125/WE Y
= Dyrektywa dot. kompatybilnosci
elektromagnetycznej 2014/30/UE
=  Wyposazenie elektryczne EN60204-1:2006 + A1:2009 + AC:2010, EN 60204-11:2000 + AC:2010

= Maszyny elektryczne wirujgce
EN 60034-1:2010 + AC:2010, EN 60034-2-1:2007, EN 60034-5:2001 + A1:2007, EN 60034-6:1993,

EN 60034-7:1993 + A1:2001, EN 60034-8:2007 + A1:2014, EN 60034-9:2005 + A1:2007,
EN 60034-11:2004, EN 60034-12:2002 + A1:2007, EN 60034-14:2004 + A1:2007, EN 60034-30:2009

1 Jezeli produkty objete sg zakresem obowigzywania dyrektywy ErP, spetnione sg wymagania rozporzgdzenia
(WE) nr 640/2009 z dnia 22 lipca 2009 r. wzgl. rozporzgdzenia (UE) nr 4/2014 z dnia 6 stycznia 2014 r.

Markt Piesting, 26.04.2017 r. W%
o ——

Miejsce i data wystawienia K|al/JS Wrektor zarzgdzajgcy
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WATT DRIVE ANTRIEBSTECHNIK GMBH

A-2753 Markt Piesting, Wollersdorfer Stral3e 68, Austria
Tel.: +43 / 2633 / 404-0, Faks: +43 / 2633 / 404-220
E-mail: watt@wattdrive.com

Web: www.wattdrive.com

WATT DRIVE GMBH

D-59423 Unna, Heinrich-Hertz-StralRe 14, Niemcy

Tel.: +49 / 2303 / 98 687-0, Faks: +49 / 2303 / 98 687-81
E-mail: info@wattdrive.de

Web: www.wattdrive.de

Zestawienie naszych oddziatéw oraz przedstawicieli handlowych na $wiecie mozna znalez¢ na stronie
internetowej www.weg.net lub www.wattdrive.com.
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Zamieszczone dane mogg ulec zmianie bez uprzedzenia.



